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ZAMAWIAJACY:

Enea Potanlec S.A.
Zawada 26
28-230 Potaniec

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ) - CZESE I
NR NZ/PZP/44/2018

Czesé || SIWZ skfada sie z nastepujacych czescl:
Czesé IIA SIWZ dla Pakietu A
Czes¢ 1IB SIWZ dla Pakietu B
Czesé lIC SIWZ dia Pakietu C
Czeéé lID SIWZ dla Pakietu D
Czes6 IIE SIWZ dia Pakletu E

PRZETARG NIEOGRANICZONY
NA

»Remonty urzadzeri i instalacji blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020r." w
Enea Pofaniec S.A. (dalej ,Elektrownia” lub ,Elektrownia Potaniec” lub ,Enea Potaniec S.A.” lub ,Enea
Elektrownia Pofaniec S.A.”) w podziale na odrebne zakresy prac:
Pakiet A: K2, K3, K4, K5, K7, K9: kanaly powietrza i spalin, zamek wodny, elektrofiltr
Pakiet B: K2, K3, K4, K5, K7, K9: rewizje, przygotowanie do badafi, naprawy po badaniach
Pakiet C: K2, K3, K4, K5, K7, K9: wentylatory, dmuchawy DM28
Pakiet D: K2, K3, K4, K5, K7, K9: zawory bezpieczeristwa, armatura
Pakiet E: K2, K3, K4, K5, K7, K9: palniki, pyloprzewody, podajniki celkowe, przenogniki popiotu

sprawdzif pod wzgledem sprawdzif pod wzgledem

Sporzqazi: menytorycznyn: formalno-prawnym:

ZATWIERDZAJACY:

WICEPREZES ZARZADU
ds. TECHN CINYER.,

Nr&i‘e‘é‘k‘)%?' ................
(podpis T pieczeé ZatwierdZajgcego)
Zawada, maj 2018 r.

Sad Rejonowy w Kielcach, X Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego nr KRS: 0000053769
Kapitat zakiadowy: 713 500 000 PLN, kapitat wptacony: 713 500 000 PLN
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ZAMAWIAJACY:

Enea Potanlec S.A.
Zawada 26
28-230 Potlaniec

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ) - CZESE Il
NR NZ/PZP/44/2018

Czesc Il SIWZ sktada sie z nastepujacych czesci:
Czest IIA SIWZ dia Pakietu A
Czesé IIB SIWZ dia Pakictu B
Czesé IIC SIWZ dla Pakietu C
Czesé 11D SIWZ dia Pakietu D
Czeéé IIE SIWZ dla Pakietu E

PRZETARG NIEOGRANICZONY
NA

~Remonty urzadzeri | Instalacji blokdw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020r." w
Enea Pofaniec S.A. (dalej ,Elektrownia® lub ,Elektrownia Polaniec” lub ,Enea Potaniec S.A." lub
»Enea Elektrownia Polaniec S.A.") w podziale na odrebne zakresy prac:
Pakiet A: K2, K3, K4, K5, K7, K9: kanaly powietrza | spalin, zamek wodny, elektrofiltr
Paklet B: K2, K3, K4, K5, K7, K9: rewizie, przygotowanie do badari, naprawy po badaniach
Pakiet C: K2, K3, K4, K5, K7, K9: wentylatory, dmuchawy DM28
Pakiet D: K2, K3, K4, K5, K7, K9: zawory bezpieczefistwa, armatura
Pakiet E: K2, K3, K4, K5, K7, K9: palniki, pyloprzewody, podajniki celkowe, przenoéniki popiolu

sprawdzit pod wzgledem sprawdzit pod wzgledemn
sporzgdzik:
merytorycznym: formalno-prawnyrm:
oLy "Wﬁ‘-!—
p‘t‘c\-;{a LA
ZATWIERDZAJACY:

{podpis i pleczeé¢ Zatwlerdzajacego)
Zawada, maj 2018 .

Sgd Rejonowy w Kielcach, X Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego nr KRS: 0000063769
Kapitat zakladowy: 713 500 000 PLN, kapliat wplacony; 713 500 000 PLN



/_> Remonty urzadzed i instalacji blokdw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020”
Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
Enea

Czesé || SIWZ
Enea Pofaniec S.A.

Zawada 26,
28-230 Potaniec

jako: ZAMAWIAJACY
przedstawia: Cze$¢ lIA SIWZ dla Pakietu A do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA

Remonty urzadzeri | instalacjl blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020r.”

w Enea Polaniec $.A."w podziale na odrebne zakresy prac:
Pakiet A: K2, K3, K4, K5, K7, K9: kanaty spalin, zamek wodny

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV
50530000-2 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwac]ji kottow grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogdlnego zastosowania
71355000-1 Ustugi pomiarowe

Zawada, czerwiec 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamdwieri Publicznych( t.j. Dz. U. z 2018 r., poz. 1986 ze zm.}, przepiséw
Wykonawezych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamdéwienia.

Strona 2z72

&)



/) Remonty urzgdzen i instalacji blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, § w latach 2019, 2020"

Znak Sprawy NZIPZP/44/2018
Enea Czesé Il SIWZ

Czgs¢ IIA SIWZ dla Pakietu A - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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Remonty urzgdzes i instalacji blokow energetycznych nr 2, 3, 4, 8, 7, 9 w latach 2019, 2020”
Znak Sprawy NZ/PZP/44/2(18
Czest |l SIWZ

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
~Pakiet A: K2, K3, K4, K5, K7, K9: kanaly powietrza i spalin, zamek wodny, elektrofiltr”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu A, dla prac rozliczanych ryczattowo:
1.1.1. Remont kanatdw powietrza i spalin dla bloku 2, 3,4, 5, 7
1.1.2. Remont zamka wodnego dla bloku 2, 3, 4, 5, 7
1.1.3. Inspekcja elektrofiltru dla bloku 9
1.1.4. Remont klap na ukdadzie recyrkulacji spalin dla bloku 9
1.2. Zakres ,prawa opcji” dla Pakietu A, dla prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

Remont kanatéw powietrza i spalin dla bloku 2, 3, 4, 5, 7 (planowany zakres ilosci roboczo-
godzin - 10700)

Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgezniku nr 1 do Czesci 1l SIWZ,
Zakladowych Normatywach Pracochfonnosci - Rozdziat | Urzgdzenia Kottowni, Dziat VI, Ka-
naly powietrza i spalin”, poz. od 2 do 67 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

Remont zamka wodnego dla bloku 4 (planowany zakres ilosci roboczogodzin - 3200):
Wyszczegblnienie prac objgtych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat Il ,Za-
mek wodny”, poz. od 3 do 25 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat
VIl Kontrola Jakosci.

Inspekcja elektrofiltru dla bloku 9 (planowany zakres ilosci roboczogodzin - 4000)
Wyszczegbinienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochlonnoéci - Rozdziat | Urzgdzenia Kottowni, Dziat VII,,
Elektrofiltry”, poz. od 3 do 64 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnoéci - Rozdziat
VIl Kontrola Jakosci.

Remont klap na uktadzie recyrkulaciji spalin dla bloku 9 {planowany zakres ilosci roboczogo-
dzin - 1000):

Wyszczegbinienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat Vi , Ka-
naly powietrza i spalin”, poz. od 51 do 67 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochfonnosci
- Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie remontu urzgdzer i instalacji blokéw energetycznych
nr2, 3, 4,5, 7, 9w latach 2019, 2020r. w zakresie wyspecyfikowanym w Zataczniku nr 1 do
Czescei Il SIWZ - zakres rzeczowy i techniczny - ,Pakiet A: K2, K3, K4, K5, K7, K9: kanaly powie-
trza i spalin, zamek wodny” w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
3. INFORMACIE LNE
3.1 Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa Swietokrzyskiego nad rzekg Wista w
okolicy miasta Pofaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokdw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i pigty) natomiast pozostate
zostaty poddane modernizacji i obecnie majg moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW wyposa-
zony kociot fluidalny CFB opalany w 100 % biomasg.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okofto 3 km na wschdd od miasta Potaniec,

Polska
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Remonty urzgdzet i instalacji biokéw energefycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w lafach 2019, 2020"

‘Enea e
Wysokosé nad m 161
poziomem mo-
rza

Atmosferyczne
Cisnienie powietrza kPa 99,5
- Temperatura Srednioroczna °C 7,7
Temperatura minimalna °C 27
Temperatura maksymalna °C 35
Wilgotnos¢ wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3

Roza wiatrow:

Srednia predkosé wiatru

Obcigzenie $niegiem

Warunki sejsmiczne

m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.

N/m

2
G

Przewaziajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s
Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2) strefa obciaze-

nia $niegiem
Nie ma zastosowania

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatgacznik nr 6 do Czesci [| SIWZ
4. TERMIN REALIZACJi PRAC

4.1. Planowane terminy postojow remontowych blokéw 2, 3, 4, 5,7, 9

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakorficzenie
1 Remont bloku nr 2 130 dni 15.02.2020 23.06.2020
2 Remont bloku nr 3 130 dni 22.02.2020 30.06.2020
3 Remont bloku nr 4 130 dni 08.08.2020 15.12.2020
4 Remont bloku nr 5 164 dni 18.07.2019 28.12.2019
4 Remont bloku nr 5 130 dni 22.08.2020 29.12.2020
5 Remont bloku nr 7 130 dni 02.08.2020 16.06.2020
6 Remont bloku nr 9 26 dni 12.05.2019 06.06.2019
6 Remont bloku nr 9 26 dni 11.07.2020 05.08.2020

4.2. Terminy okreslone w pkt 4.1 moga ulec zmianie w przypadku powstania po stronie Zamawiaja-

cego sytuacii, ktdrych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana terminéw
bedzie uzgodniona z Wykonawca.

4.3. Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kazdego bloku energetycznego sg

5. WYNAGRODZENIE

okreslone w harmonogramie remontéw stanowigcym Zatgcznik nr 7 do Czesci |l SIWZ - Harmo-
nogram Kluczowych Termindw Realizacji Zadan.

5.1. Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z

wylaczeniem zakresdw opisanych w Zataczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jako ROZLICZENIE POWY-
KONAWCZE) w szczegbinosci: wynagrodzenia pracownikow wraz z narzutami, koszty Materiatéw
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Remonty urzgdzed i instalacji blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020

Py} Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
Enea Czesé Il SIWZ

Pomocniczych | Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak: elektronarze-
dzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport technologiczny:
wozki widfowe, akumulatorowe, ciggniki z przyczepami, Srodki transportu pomocniczego, koszty
obstugi sprzetu stanowigcego wlasnosé Zamawiajacego, koszty ogdlne i zysk, z wylaczeniem ma-
terialdw, kibre dostarcza Zamawiajgcy.

5.2. Podstawag rozliczen Ustug okreslonych w Zatgezniku nr 1 do Czesci |l SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktdrego podstawa bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w opar-
ciu o
5.2.1. Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci (dalej ,ZNP”) Zamawiajacego,

5.2.2. Katalogi Nakladdw Rzeczowych (dalej ,KNR") - ustalone z Zamawiajgcym, w przypadku
braku odpowiednich norm w ZNP.

5.2.3. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robdt nie objgtych normami wymienionymi wy-
Zej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystapieniem do wykonania Ustug i zatwier-
dzone przez Zamawiajgcego,

5.3. Zaktadowe Normatywy Pracochtonnosci Zamawiajacego stanowia Zatacznik nr 8 do Czesci Il
SIWZ.

5.4. Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczeri obejmuja wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikéw wraz
z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych {okreslonych w Zatgczniku nr 16 do Czesci [ SIWZ),
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, weiggarki niestacjo-
narne, transport technologiczny (wozki widlowe, akumulatorowe i ciagniki z przyczepami, inny
sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowiacego wiasno$é Zamawiajacego, wszystkie
pozostale koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogdlne i zysk.

5.5. Wynagrodzenie ryczaltowe i stawki za roboczogodziny przyimowane do rozliczefi nie obejmuja
kosztéw Materiatéw Podstawowych i Czesci Zamiennych (okreslonych w Zataczniku nr 17 do Cze-
§ci Il SIWZ) oraz kosztéw ich zakupu i magazynowania, kosztéw pracy sprzetu ktdry zapewnia
Zamawiajacy, kosztéw energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, wykorzystania
urzadzen dZwignicowych ckreslonych w normatywach i dostepnych przy urzadzeniach.

. DEFINICIE

6.1. IOBP -.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiajgcego® - zbiér zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujacy u Zamawiajacego.

6.2. ,System SAP” - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji do-
tyczacych wykonania Prac i organizac}i bezpiecznego ich wykonania na urzgdzeniach energetycz-
nych, jak réwniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. ,Urzadzenia” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, uklady i instalacje technologiczne znaj-
dujace sie w obiektach Zamawiajacego

6.4. "Prace" - sa to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe) wyko-
nywane na Urzadzeniach Zamawiajacego w zwigzku z realizacjg zapiséw Umowy.

6.5. ,Materiaty Podstawowe” - sg to wszystkie materialy, za wyjatkiem Czesci Zamiennych | Materia-
tow Pomocniczych, niezhedne do wykonywania Prac Zatacznik 17

6.6. ,Materialy Pomocnicze" - materialy umozliwiajace wykonywanie Prac, ktdrych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzine za wykonanie Prac. Zatacznik 16

6.7. .Inspekcja wizualna” - dziatania polegajace na wizualnym okresleniu stanu technicznego urzg-
dzenia lub instalacji, zakoriczone pisemnym raportem,

6.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamknigcie wiazéw, demontaz obudowy, oston, usu-
nigcie zanieczyszczef itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekcji jest jednym z elementdw niezbednych do okreslenia zakresu prac re-
montowych koniecznych do przywrocenia petnej funkcjonalnosci urzadzen i instalacii.
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Remonty urzadzen i instalacji blokéw energefycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020"

? Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
nea Czedé I SIWZ

6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajgcego raport bedzie podstawa do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo.

6.7.4. Termin i zakres inspekciji wizualnej winien byé¢ uzgodniony z przedstawicielem Zamawiaja-
cego przed jej rozpoczeciem.

6.8. ,Zakladowe Normatywy PracochtonncSci Zamawiajacego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczen normy pracochtonnosci prac opracowane i przyjete do stosowania przez Zamawiaja-
cego.

7. ORGANIZACJA REALIZACII PRAC

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukgcjg Organizaciji
Bezpiecznej Pracy (I0BP) - Zatgcznik nr 9 do Czesci || SIWZ,

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegdtowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczegdlnego zagrozenia,
zawarte w |OBP, pozostate prace prowadzone sg na podstawie instrukcji Organizacji Robdt
{IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1. oraz IOR naleZy przediozy¢ Zamawiajagcemu na 2
tygodnie przed planowanym terminem odstawienia blokdw i instalacji do remontu.

7.2. Personel, ktory bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne swiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sie eksploatacja urzadzen, instalacji i sieci energe-
tycznych Grupa 2. Urzgdzenia wytwarzajgce, przetwarzajgce, przesylajgce i zuzywajace ciepto
oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 - w zakresie konserwacji, remontdéw i montazu
oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisow prawa energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania zasad i zobowigza# dotyczgcych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajgcego (Zalaczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ)

7.4. Wykonawca jest zobowiazany do zapewnienia zasobow ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajacego w terminie do 3 tygodni przed planowanym odstawie-
niem bloku do remontu szczegdtowy harmonogram realizacji prac okreslonych w umowie.

7.6. Szczegdtowy harmonogram prac musi byé zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Termindw
Realizacji Zadan”.

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport {kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym
% realizacji prac i zgodnosci realizacji w stosunku do opracowanego szczegbtowego harmono-
gramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie miejsc prowadzo-
nych prac obejmujgce w szczegdlnosci ilosci przeprowadzonych kontroli, zidentyfikowanych nie-
prawidtowosci, zalecen, oraz sumarycznej ilosci przepracowanych godzin.

Po zakonczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z wyko-
nywanych prac.

7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji | wspdt-
pracy.

7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyzsze zostanie powolany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajacy.

7.10. Wykonawca zapewni;

7.10.1. Izolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych

7.10.2. niezbedne wyposazZenie, a takze Srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalagji
oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;
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Py Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
Enea Czetét Il SIWZ

7.10.3. Materialy Pomocnicze, Materialy Podstawowe i CzeSci Zamienne konieczne do wykona-
nia Ustug, ckreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet A: K6&:
kanaly powietrza i spalin, zamek wodny, Elektrofiltr.

7.11. Zamawiajacy zapewni Wykonawcy na swdj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzgdzenia dZwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikow
Wykonawcy uprawniefi UDT do obstugi tych urzadzen zgodnie z wykazem zalgeznik 18,

7.11.2. miejsca podiaczenia energii elekirycznej dla urzadzeri spawalniczych, elektronarzedzi
oraz konteneréw socjalnych i warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4. Wciagarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kotiowni - tyt kotla, strona
lewa i prawa.

7.11.5. Diwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstugg na | zmianie roboczej i Il zmianie ro-
boczej. Dostepnosé d7wigu na Il zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy,
pod warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajgcego odpowiednie uprawnie-
nia.

7.11.6. Diwig osobowy - do 800 kg. Dostepno$é 24 godz./dobe, zlokalizowany na kotlowni
bloku nr 1.

7.11.7. Demontaz i montaz napedéw zawieradet.

dotyczacymi przedmiotu i zakresu Ustugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA USHUG

Strony uzgadniaja, Ze miejscem $Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Pofaniec.
10. RAPORTY | ODBIORY

10.1.Wykonawca bedzie sktadat Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku codzienne ra-
porty z realizacji Umowy. Raporty beda sktadane w formie elektronicznej.

10.2.Raporty beda stanowi¢ podstawe do sporzadzenia protokoldw odbioru Ustug zgodnie z OWZU.
Wzory raportéw bedg uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajgcego.

10.3.Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego:

Wymagana | Dokument Zrédiowy

L.p. Dokumentacja
x]

A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC

X Instrukcja organizacii
bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pota-
niec S.Anr
I/DB/B/20/2013

Opracowanych przez Wykonawce Szczegdtowych instrukgi
bezpiecznego wykonania prac

X Instrukcja organizacji

opracowanej przez Wykonawce Instrukcji Organizacji Rohét bezpiecznej pracy w

2. | (I0R) doi uzgodnienia z Zamawiajacym. Enea Elektrownia Pota-
niec S.A nr :

I/DB/B/20/2013
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Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do

Instrukcja organizacji
bezpiecznej pracy w

3. | prac Enea Elektrownia Pota-
niec S.Anr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja przepust-
4 Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracowni- kowa dla ruchu osobo-
" | kbw wego i pojazdow nr
I/DK/B/35/2008
Instrukcja przepust-
kowa dla ruchu osobo-
5. | Wniosek o wydani epustek tymczasowych dI jazdd L
i wydanie przepustek tyl owy! a pojazddw e iIpjaZaow A
I/DK/B/35/2008
Instrukcia przepust-
6 Whniosek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie kowa dla ruchu osobo-
" | obiektéw energetycznych wego i pojazddw nr
I/DK/B/35/2008
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na lnstnljkqa qrganlzacjl
. . bezpiecznej pracy w
rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. osobno przez wyko- .
7. . - , . Enea Elekirownia Pota-
nawce | pod podwykonawcdw ( Zatgcznik Z1 dokumentu zwig- niec SA nr
IOBP :
zanego nr 4 do 1) |/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
Karta Informacyjna Bezpieczenstwa i Higieny Pracy dla Wyko- bezpiecznej pracy w
8. | nawcow - Z2 (Zatacznik do zgtoszenia Z1 dokumentu zwiaza- Enea Elektrownia Pota-
nego nr 4 do I0BP) niec S.A nr
I|/DB/B/20/2013
9 Zakres prac
| (uzgodniony i zatwierdzony)
Projekt techniczny
10. . . .
{uzgodniony i zatwierdzony)
Harmonogram realizacji prac
11. | (vzgodniony i zatwierdzony) oraz zaopiniowany przez stuzby
BHP wykonawcy
Przewidywany - Plan odpadéw przewidzianych do wytworze- Ir!strukqa postfgpowa-
. ) . L nia z odpadami wytwo-
nia w zwigzku z realizowang umowa rynkowa, zawierajacy ) .
12. . L rzonymi w Elektrowni
prognoze: rodzaju odpaddw, ilosci oraz planowanych sposo- .
bach ich zagospodarowania (Zatacznik Z-2) Pelaniee i
I/TQ/P/41/2014
Plan Kontroli | Badard
13. . . .
{uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
14 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
" (dla urzadzefh wymagajacych dozoru z UDT)
W TRAKCIE REALIZACJI PRAC
1 Raport z inspekcji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
2. | (dla urzadzen wymagajacych dozoru z UDT)
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Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP

Foty pomiarowe

Dokumentacja fotograficzna (stan zastany)

Uzgodnienia zmiany zakresu prac

{uzgodniony przez strony i zatwierdzony)

Zmiany harmonogramu realizacji prac

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony)

Protokoty odbioréw czesciowych

{uzgodniony przez strony i zatwierdzony)

PO ZAKONCZENIU PRAC

=

Zestawienie materiatéw podstawowych uzytych do remontu,
z podaniem gatunku materiatéw, numeru wytopu, zastosowa-
nia oraz numeru atestu/éw

Zestawienie materiatdéw dodatkowych do spawania z poda-
niem gatunku, srednicy oraz numeru atestu/éw

Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu

Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu

Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji

Protokoty z badan nieniszczacych /NDT/

Protokoty z pomiaréw luzdw itp.

. A - 4

Przewodnik warsztatowy wykonanych prac

© o N e oW N

Poswiadczenia / Oswiadczenia

[
o

Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa z naniesio-
nymi zmianami

11.

Protokot kontroli spetnienia minimalnych wymagan dotycza-
cych bezpieczeristwa | higieny pracy w zakresie uzytkowania
maszyny

Instrukcia przeprowa-
dzania oceny minimal-
nych wymagan dotycza-
cych bezpieczefistwa i
higieny pracy w zakre-
sie uzytkowania ma-
szyny nr
I/MR/P/9/2012

12.

Zgloszenie gotowosci urzadzen do odbioru

13.

Raport koficowy z wykonanych prac zawierajgcy uwagi / zale-
cenia dotyczgce remontowanego urzadzenia/obiektu, wtym
uktaddw i urzgdzenn wspodidziatajacych oraz dokumentacje
zdjeciowa

14.

Protokety odbiordw koficowy (uzgodniony przez strony i za-
twierdzony)
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15. | Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym X
11. WYMAGANIA TECHNICZNE
11.1. Ciecie i ukosowanie

Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien by¢ dobrany w funkcji grubosci materiatu, ktéry be-
dzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszy¢ ilos¢ spoiwa. Zamawiajgcemu nalezy przedsta-
wié stosowang norme.

Na skosne Scietych rurkach P91/T91 (EN 13480) naleZy przed spawaniem przeprowadzi¢ ba-
dania PT/MT.

11.2. Spawanie
Kwalifikacja technologii spawania
Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekazaé do weryfikacii i akcep-
tacji przez Zamawiajgcego. Procesy spawalnicze powinny mie¢ kwalifikacje zgodne z ASME IX lub
EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inna réwnowazng norma, ktéra ma by¢ okreglona w zicionej

ofercie.

11.2.1. Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykaciji lub przy montazu muszg przej$é
pomy$inie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonaé oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sa potwierdzone zaswiadczeniem kwalifi-
kacyjnym wydanym przez zaakceptowang przez Zamawiajacego jednostke notyfikujaca. Zaswiad-
czenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze byt starsze niz 3 mie-
sigce. Czas ten moze by¢ wydluZony do 6 miesiecy, jesli Wykonawca moze udowodnié, ze prowa-
dzi system Kkontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydiuzenie tego okresu jest mozliwe, jesli w
tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiednigj procedury spawania oraz uzyskuje
poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania cdbywa sig zgodnie z wymogami ASME IX
lub EN 287.1 lub innej rownowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy wy-
korzystaniu takich samych materiatow, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz pod
nadzorem jednostki kontrolujacej. Zamawiajgcy nie ponosi ani nie zwraca kosztow kwalifikacji.
Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mieé dostepne do okazania Zamawiajacemu. Jesli w jakim-
kolwiek czasie w opinii Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela praca ktéregos spawacza budzi
watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu testowi
kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktGrych zostat zaan-
gazowany.

Spawy sa znakowane tak, aby umozliwié¢ identyfikacje spawacza, ktory je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Koncowki rur, ktore beda spawane, majg byé przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajgcemu lub jego przedstawicielowi, zaréwno na
warsztacie lub w migjscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem wszyst-
kich spawdw, przegladow, kontroli i napraw spawdw.

Wykonawca realizujacy spawanie elementdow wysokotemperaturowych powinien posiadaé certy-
fikat zgodny z EN 729-2 {ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieé certyfikaty w zakresie tych
samych wymagan, chyba Ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiednii kom-
petentny, znajdujgcy sig na miejscu personel spawalniczy {patrz EN 729-2/1S03834-2, par.7.3)
Wykonawcy.
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Spawanie montazowe, kontrola i nadzor nalezy wykonywaé zgodnie z norma EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przedtozy¢ do akceptacji Zama-
wiajgcego wszystkie stosowne karty technologiczne potagczen spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie maja wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISQ 15614-1 lub réwno-
waznej .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny by¢ takie same jak przy spawaniu
gtdwnych spawdw. Do spawania moga byé dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
Z powyzszg definicjg. Usuwanie tych mocowan bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna z
powierzchng elementu ciSnieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli beda pdZniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyzarzaé dla stali
chromowej 9- 12% Cr.

11.2.4.Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajgcemu kompletny harmonogram spawania na miejscu mon-
tazu.

Wykonawca bgdzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawow. Procedury naprawy nalezy przed-
tozyé Zamawiajgcemu do kontroli.

11.2.5.Badania nieniszczgce spawdw
Préby nieniszczace spawdw na roznych uktadach przeprowadzane sg zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu ¢ Program Kontroli i Badan (PKiB).

11.3. Wyzarzanie

11.3.1. Wygrzewanie wstepne, temperatura migedzySciegowa, chiodzenie przed obrobka cieplna
po spawaniu (PWHT) oraz wyzarzanie stanowig krytyczne czynniki dia wykonania udanych
spawdw szczegbinie dla stali chromowej 9- 12%Cr.

11.3.2.minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze byé nizsza niz 180°C dla cien-
kich Scianek {<10 mm) lub 200°C dla grubosci $cianki powyzej 10 mm. Maksymalny poziom
twardosci wynikowej musi by¢ ponizej 350HVA0 i powinien byé wykazany przez procedure
kwalifikacyjna.

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywaé nagrzewarkga elektro-rezystancyjng. Dla tymcza-
sowych miejscowych spawdw szczepnych, przy uzyciu palnikéw gazowych (nie dopuszcza sie
wykorzystywania palnikéw acetylenowo - tlenowych), minimaina temperatura nagrzewania
wstepnego powinna by¢ zwiekszona o 50°C i powinna by¢ zastosowana na wystarczajaco
szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalnag temperature nagrzewania wstepnego nalezy kontrolowaé przy uzyciu kalibro-
wanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstepne palnikiem
gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przediozy¢ do akceptacji Zamawiaja-
cego. W przypadku ciezkich ptatéw Scian nalezy wykazaé, ze wewnetrzna powierzchnia jest
nagrzewana przynajmniej do temperatury minimalnej.

11.3.5.Maksymalna temperatura migdzySciegowa powinna wynosi¢ 300°C i musi byé kontrolo-
wana podczas spawania za pomoca kalibrowanych termometréw cyfrowych na wierzchniej
warstwie spawu.

11.3.6. Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgco dtugi czas (okoto 1 godz.) sty-
gnaé poed izolacjg do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest do-
nuszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) badZ grubogé
Scianki jest mnigjsza niz 80 mm
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11.3.7.Spaw nie musi by¢ poddany obrébce cieplnej bezposrednio po schiodzeniu posrednim.

Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do kornicowej obrobki cieplnej musi hyé ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sa skiadowane na zakrytej powierzchni,
aby uniknaé kondensacji lub oddziatywania deszczu/$niegu na powierzchnie materiatu. Na-
lezy unikac niskich temperatur i uderzen podczas transportu. W przypadku mocno usztyw-
nionych ztgczy lub cigzkich elementdw Sciennych (>80 mm), obrobka cieplna po spawaniu
PWHT musi nastgpié¢ natychmiast po wystygnieciu posrednim.

11.3.8.Zadne spawy hie moga pozostaé bez obrébki cieplnej. Obrébka cieplna po spawaniu PWHT

jest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.3.9.Wykonawca przedkfada procedure obrébki cieplnej do akceptacji Zamawiajacego. Proce-

dura musi okresli¢, jako minimum:

- Uzyta metode: w piecu badZ miejscowq z nagrzewarka elektro-rezystancyjna.

- Materiat maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktdre sa najbardziej odpowiednie dla
zapewnienia wiasciwych wlasciwosci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich
liczha i rozmieszczenie oraz kalibracja.

- gradienty temperatur pomiedzy powierzchnig wewnetrzng | zewnetrzng w przypadku
elementéw grubosciennych

- szybko$¢ podgrzewania i studzenia

- szerckosc | wysokoS¢ pasa grzewczego i izolujgcego, jesli ma zastosowanie. Liczba i
rozmieszczenie elementdw elektrycznych, podczas obrobki cieplnej po spawaniu PWHT
powinny by¢ takie, aby szerokos¢ kontrolowanego pasa po kazdej stronie spawu na
powierzchni, gdzie jest najwieksza szerokosé spawu, powinna réwnaé sie szerokosci
spawu lub wynosié 2 cale, w zaleznosci od tego, ktora jest mniejsza. Temperatura ele-
mentu od krawedzi kKontrolowanego pasa w Kierunku zewnetrznym musi maleé stop-
niowo tak, aby unikngé szkodliwych gradientdéw termicznych.

11.3.10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

11.4.

» dla stali chromowych 9-12% Cr

Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecen
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynosza powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatéw spawalniczych powinny byé zweryfikowane po to, aby nie pro-
wadzié obrdbki cieplnej powyiej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynoszg 1
godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektroda otulong SMAW oraz 4h dla
metody spawania fukiem krytym SAW. Nalezy zachowaé ostrozno$é, aby nie doprowadzié do
nadmiernego odpuszczenia materiatu!

> dlastali 2 1/4%Cr
Rury cienkoscienne (<10 mm) moga byé spawane bez obrabki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne pofaczen spawanych PQR powinna wykazaé
poziom twardosci ponizej 350HV10.
P23/P24 ciezkie elementy Scienne wymagaja PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosci.

Zabezpieczenie i malowanie

11.4.1.Technologie maiowania
Wykonawca przedtozy Zamawiajacemu peing propozycje systemow zabezpieczen. Wykonawca
powinien dostarczyé Zamawiajacemu nastepujaca informacije:

>

zamierzony cel (elementy, ktére majg by¢ zabezpieczone, zakres temperatur);
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»  przygotowanie powierzchni, powloki naktadane na warsztacie, procedura nakfadania, po-
wioki naktadane w miejscu montazu, grubosé, metody malarskie (pedzel, natrysk), kontrole
prowadzone na warsztacie i w migjscu montazu;

»  paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczenstwa).

»  Przedtozone technologie malowania dla czeSci metalowych bedg dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna grubosé suchej warstwy dla warunkéw zewnetrz-
nych jest 160 pm.

Eiementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.
11.5. Oznakowanie i numeracja
Nalezy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Potaniec system numeracji | oznaczen.
Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczen i tabliczek KKS dla urzadzen objetych
Umowa.
11.6. Dokumentacja

Dokumentacja techniczna zwiazana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajacemu w

formie papierowej (1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY | NORMY

12.1.Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych acznie z instrukcjami i przepisami
wewnetrznych Zamawiajgcego takich jak dotyczgce przepisow przeciwpozarowych i ubezpiecze-
niowych.

12.2.Wykonawca ponosi koszty dokumentdw, ktdre nalezy zapewnié dla uzyskania zgodnoéci z regu-
lacjami prawnymi, normami i przepisami (facznie z przepisami BHP).

12.3.0bok wymagarn technicznych, nalezy przestrzega¢ regulacji prawnych, przepisow i norm, ktére
wynikaja z aktualnie obowigzujacych wymagan prawnych.

13. PRZEPISY Wt ASCIWE dla Enea Pofaniec S.A.

13.1. Zastosowanie maja procedury i instrukcje obowiazujace w Enea Pofaniec. Obejmujg one,

¢o nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A. — Zalacznik nr 9 do Czesci
Il SIWZ.

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dla ruchu oscbowego i pojazddw oraz zasady poruszania sie po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatgcznik nr 10 do Czesci ll SIWZ.

13.1.3.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatgcznik nr 11 do Czesci [l SIWZ.

13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkéw i nagltych zachorowa# oraz zasady postepowa-
nia powypadkowego- Zatgcznik nr 12 do Czesci Il SIWZ.

13.1.5.Instrukeja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Polaniec S.A . - Zalgcznik nr 13 do Czesci |l
SIwWZ

13.1.6.Instrukeja postepowania z cdpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zalgcznik nr
14 do Czesci |l SIWZ.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatgcznik nr 15 do Czesci Il SIWZ.
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14. POZOSTALE WARUNKI:
14.1. Zarmawiajacy umozliwia odbycie wizji lokalne) majacej na celu zapoznanie potencjalnych
Wykonawcow z ogdina topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfika urzadzen.
14.2. Wykonawcy zamierzajgcy uczestniczyé w wizji lokalnej, powinni:
14.2.1.przybyé odpowiednio wezesniej {okoto godziny 8:30) w celu uzyskania przepustek i odby-
cia wstepnego szkolenia BHP (czas trwania okoto 2 godzin} umozliwiajgcego wejscie na te-
ren Enea Potaniec S.A.;
14.2.2.zahraé ze soba odziez ochronng i sprzet ochrony csobiste] {(kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chronigce przed pylem} umozliwiajgcej wejscie na obiekty pro-
dukcyjne Enea Potaniec S.A,;
14.2.3.podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobg przed przyjazdem}
bioracych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatacznikach;
14.2.4 wypetnié zatgczone Zatgezniki nr 1 (Z-1 /Dokument zwigzany nr 4 do |/DB/B/20/2013) i
2 (Z-7 /Dokument zwigzany nr 4 do |/DB/B/20/2013) z Instrukcji Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zatacznik nr 9 do Czesci Il SIWZ (Zatgcznik nr 9_IOBP_Doku-
ment zwigzany nr 4).
14.3. Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczyni¢ stosowne uzgodnienia
z Zamawiajacym i prowadzié prace zgodnie z przepisami obowigzujacymi na terenie Zamawiajg-
cego.
15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace okreslono w Czesci Il SIWZ.
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Enea Potaniec S.A.

Zawada 26,
28-230 Potfaniec

jako: ZAMAWIAJACY

przedstawia: Czgé6 11B SIWZ dla Pakietu B do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

Remonty urzadzeri | Instalacji biokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020r

NA

w Enea Potanlec S.A."” w podziale na odrgbne zakresy prac:
Pakiet B: K2, K3, K4, K5, K7, K9: rewizje UDT, przygotowanie do badafi, naprawy po badaniach

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV
50530000-9 Ustugi w zakresie napraw i konserwacii maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kottéw grzewczych
71355200-3 Wykonywanie badar
713550001 Ustugi pomiarowe

Zawada, czerwiec 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamdwieri Publicznych (t). Dz. U. 2 2018 r., poz. 1986 ze zm.), przepisow
Wykonawczych wydanych na jef podstawie oraz niniejszej Specyfikagji Istotnych Warunkdw Zaméwienia.
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Czesc IIB SIWZ dia Pakietu B - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
,Pakiet B: K2, K3, K4, K5, K7, K9: rewizje, przygotowanie do badan, naprawy po badaniach”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu B. dia prac rozliczanych ryczattowo:
1.1.1. Przygotowanie walczaka do rewizji UDT dla bloku 5,
1.1.2. Przvgotowanie do badar elementéw miedzystropia i rurociagéw dla bloku 2, 3, 4. 5, 7.
1.1.3. Badania diagnostyczne elementéw ciénieniowych kotta i rurociagéw taczacych Kociot z
turbing dla bloku 2, 3. 4, 5. 7.
1.1.4. Naprawa wskazar po badaniach dla bloku 2, 3.4, 5, 7.
1.1.5. Przygotowanie zbiornikéw RO, ZH. SS do rewizii UDT dla bloku 5. 9.
1.2. Zakres .prawa opcji” dia Pakietu B, dla prac rozliczanych powykonawczo:
1.2.1. Naprawa_peknieé po badaniach dla bloku 2, 3, 4, 5, 7. (planowany zakres ilosci
roboczogodzin - 17000)
Wyszczegdlnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 2 do Czescei Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat | ,, Uktad
cisnieniowy kotta EP-650", poz. od 3 do 136 oraz Zakladowych Normatywach
Pracochtonnosci - Rozdziat VH Kontrola Jakosci.
1.2.2. Przygotowanie zbiornikéw RO, ZH, SS do rewizji UDT dla bloku 4, 9. (planowany zakres
ilogci roboczogodzin - 300)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 2 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzgdzenia Kottowni, Dziat XVIII |,
Armatura kottowa-prace warsztatowe”, podrozdziat XV poz. od 1 do 6 i XV| poz.1 do 3 oraz
Zaktadowych Normatywach Pracochionnoéci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.
2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zaméwienia jest wykonanie remontu urzadzen i instalacji blokéw energetycznych nr 4, 9
w 2018 r. w zakresie wyspecyfikowanym w Zataczniku nr 2 do Czesci || SIWZ - zakres rzeczowy i tech-
niczny - ,Pakiet B: K2, K3, K4, K5, K7, K9: rewizje, przygotowanie do badan, naprawy po badaniach”
w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
3. INFORMACIE OGOLNE
3.1. Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewodztwa swietokrzyskiego nad rzeka Wistg w
okolicy miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i piaty) natomiast pozostate
zostaty poddane modernizacji i obechie maja moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW wyposa-
zony kociot fluidalny CFB opalany w 100 % biomasa.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschdd od miasta Polaniec,
Polska
Wysokosé nad m 161
poziomem mo-
rza
Atmosferyczne
Cisnienie powietrza kPa 99,5
- Temperatura §rednioroczna oC 7.7
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- Temperatura minimalna °C 27
- Temperatura maksymalna °C 35
Wilgotnoéé wzgledna:
- $rednioroczna % 78,3

ROza wiatrow:

- Srednia predkos¢ wiatru m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie o predkoéci 2,5 m/s

N/m  Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2} strefa obcigZe-

2 nia §niegiem

Obcigzenie Sniegiem

Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatgacznik nr 8 do Czescei Il SIWZ.

4, TERMIN REALIZACI| PRAC

4.1. Planowane terminy postojow remontowych blokdw 2, 3,4, 5,7, 9

Lp. | Nazwa zadania Crzas trwania Rozpoczecie Zakonhczenie
1 Remont bloku nr 2 130 dni 15.02.2020 23.06.2020
2 Remont bloku nr 3 130 dni 22.02.2020 30.06.2020
3 Remont bloku nr 4 130 dni 08.08.2020 15.12.2020
4 Remont bloku nr 5 164 dni 18.07.2019 28.12.2019
4 Remont bloku nr 5 130 dni 22.08.2020 29.12.2020
5 Remont bloku nr 7 130 dni 02.08.2020 16.06.2020
6 Remont bloku nr 9 26 dni 12.05.2019 06.06.2019
6 Remcnt bloku nr 9 26 dni 11.07.2020 05.08.2020

4.2, Terminy okreslone w pkt 4.1 mogg ulec zmianie w przypadku powstania po stronie Zamawiaja-
cego sytuacji, ktérych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana termindw
bedzie uzgodniona z Wykohawca.

4.3, Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kazdego bloku energetycznego sa
okreslone w harmonogramie remontdw stanowigeym Zatgcznik nr 7 do Czesci Il SIWZ - Harmo-
nogram Kluczowych Terminéw Realizacji Zadan.

WYNAGRODZENIE

5.1. Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z
wytaczeniem zakresow opisanych w Zataczniku nr 1 do Czesei Il SIWZ jako ROZLICZENIE POWY-
KONAWCZE) w szczegdlnosci: wynagrodzenia pracownikdw wraz z narzutami, koszty Materiatéw
Pamocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak: elektronarzg-
dzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport technologiczny:
wozki widlowe, akumulatorowe, ciagniki z przyczepami, $rodki transportu pomocniczego, koszty
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obstugi sprzetu stanowiacego wlasnosé Zamawiajacego, koszty ogbine | zysk, z wylaczeniem ma-
teriatéw, ktore dostarcza Zamawiajacy.

5.2. Podstawg rozliczer Ustug okreslonych w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktdrego podstawa bedzie kosztorys powykonawczy sporzgdzony w opar-
ciu o:

5.2.1. Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci {dalej ,ZNP") Zamawiajacego,

5.2.2. Katalogi Nakladéw Rzeczowych {dalej ,KNR"} - ustalone z Zamawiajgcym, w przypadku
braku odpowiednich norm w ZNP.

B.2.3. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robét nie objetych normami wymienionymi wy-
zej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystgpieniem do wykonania Ustug i zatwierdzone
przez Zamawiajacego,

5.3. Zakladowe Normatywy Pracochionnosci Zamawiajacego stanowia Zalacznik nr 8 do Czesci |l
SIWZ.

5.4. Stawki za roboczogodziny przyimowane do rozliczen obejmuja wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikéw wraz
z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych (okre$lonych w Zataczniku nr 16 do Czesci |l SIWZ),
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciggarki niestacjo-
narne, transport technologiczny {(wozki widtowe, akumulatorowe i ciggniki z przyczepami, inny
sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowiacego wlasnosS¢ Zamawiajacego, wszystkie
pozostate koszty wynikajgce z zakresu Ustug oraz koszty ogdine i zysk.

5.5. Wynagrodzenie ryczattowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczefi nie cbejmujg
kosztéw Materiatdw Podstawowych | CzeSci Zamiennych (okreslonych w Zatgczniku nr 17 do Cze-
&ci |l SIWZ) oraz kosztow ich zakupu | magazynowania, kosztdw pracy sprzetu kiéry zapewnia
Zamawiajacy, kosztéw energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, wykorzystania
urzgdzen diwignicowych okreslonych w normatywach i dostepnych przy urzadzeniach.

DEFINICJE

6.1. I0BP -.Instrukcja Organizacji Bezplecznej Pracy Zamawiajacego® - zbidr zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujacy u Zamawiajacego.

8.2. .System SAP" - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji do-
tyczacych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzadzeniach energetycz-
nych, jak rowniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. ,Urzadzenia” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, uklady i instalacje technologiczne znaj-
dujace sie w ohiektach Zamawiajacego

6.4. "Prace" - s3 to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe) wyko-
nywane na Urzadzeniach Zamawiajacego w zwigzku z realizacja zapiséw Umowy.

6.5. ,Materialy Podstawowe” - sg to wszystkie materialy, za wyjatkiem Czescl Zamiennych | Materia-
téw Pomocniczych, niezbedne do wykonywania Prac Zatacznik 17

6.6. ,Materiaty Pomocnicze" - materialy umozliwiajgce wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzing za wykonanie Prac. Zafacznik 16

6.7. .Inspekcja wizualna” - dziatania polegajace na wizualnym okresleniu stanu technicznego urza-
dzenia lub instalacji, zakofnczone pisemnym raportem.

6.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamkniecie wlazéw, demontaz obudowy, osfon, usu-
niecie zanieczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekgji jest jednym z elementéw niezbednych do okreslenia zakresu prac re-
montowych koniecznych do przywrdcenia petnej funkcjonalnosci urzadzen i instalacji.

6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajacego raport bedzie podstaws do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo.

6.7.4. Termin i zakres inspekcji wizualnej winien byé uzgodniony z przedstawicielem Zamawiaja-
cego przed jej rozpoczgciem.
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6.8. ,Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci Zamawialgcego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczer normy pracochtonnosci prac opracowane i przyjete do stosowania przez Zamawiaja-
cego.

7. ORGANIZACJA REALIZACII PRAC

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcjg Organizacji
Bezpiecznej Pracy (I0BP) - Zatacznik nr © do Czesci Il SIWZ.

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegdlowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczegdlnego zagrozenia,
zawarte w I0BP, pozostale prace prowadzone sa na podstawie Instrukcji Organizacji Robét
{IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajacym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przedlozyé Zamawiajacemu na 2 ty-
godnie przed planowanym terminem odstawienia blokéw i instalacji do remontu.

7.2. Personel, ktdry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne Swiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajace do zajmowania si¢ eksploatacja urzadzen, instalacji i sieci energe-
tycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajace, przetwarzajgce, przesytajace i zuzywajace ciepto
oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 - w zakresie konserwacji, remontdw i montazu
oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisow prawa energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzaf dotyczacych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajacego (Zatgczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ)

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobow ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajacego w terminie do 3 tygodni przed planowanym odstawie-
niem bloku do remontu szczegdtowy harmonogram realizacji prac okreslonych w umowie.

7.6. Szczegdtowy harmonogram prac musi by¢ zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Termindéw
Realizacji Zadan”.

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedzialek do godziny 10:00) z okre$lonym
% realizacji prac i zgodnosci realizacji w stosunku do opracowanego szczegblowego harmono-
gramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie migjsc prowadzo-
nych prac obejmujgce w szczegdlnosci ilosci przeprowadzonych kontroli, zidentyfikowanych nie-
prawidtowosci, zalecen, oraz sumarycznej iloéci przepracowanych godzin.

Po zakoriczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z wyko-
nywanych prac.

7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i wspét-
pracy.

7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyZzsze zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajgcy.

7.10. Wykonawca zapewni:
7.10.1.1zolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych
7.10.2.niezbedne wyposazenie, a takze $rodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji

oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikow z wymaganymi uprawnieniami,

7.10.3.Materialy Pomocnicze, Materialy Podstawowe i CzeSci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny — Pakiet B: K2, K3, K4,
K5, K7, K9: rewizje, przygotowanie do badaf, naprawy po badaniach.

7.11. Zamawiajacy zapewni Wykonawcy na swdj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzadzenia dZwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikdw Wy-
konawcy uprawnieft UDT do obstugi tych urzadzen zgodnie z wykazem zatacznik 18,
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7.11.2.miejsca podtaczenia energii elektrycznej dla urzadzer spawalniczych, elektronarzedzi

oraz konteneréw socjalnych i warsztatowych,
7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4.Wciggarki 5 tonowe zamontowane w Jukach montazowych na kottowni - tyt kotta, strona

lewa i prawa.

7.11.5. Diwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstuga na | zmianie roboczej i Il zmianie robo-
czej. Dostepno$é dZwigu na |l zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy, pod
warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajacego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.D#wig osobowy — do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kotlowni bloku

nri.
7.141.7.DemontaZz | montaz napedéw zawieradet.

8. Wvkonawca bedzie Swiadczyt Ustugi zgodnie z ogélnie obowigzujacymi wymaganiami prawnymi
dotyczacymi przedmiotu i zakresu Ustugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA USLUG
Strony uzgadniaja, ze miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Pofaniec.

10. RAPORTY | ODBIORY

10.1.

Wykonawca bedzie skladat Zamawiajacemu w dniach od poniedziatku do piatku co-

dzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty beda sktadane w formie elektronicznej.

10.2. Raporty beda stanowié¢ podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie
z OWZU. Wzory raportéw beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawialacego.
10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego:
Wymagana | Dokument Zrédiowy
L.p. Dokumentacja
x
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
Instrukcja  organizacji
P . " bezpieczne] pracy w
18. :)):Zra;;oc\:zz;zh il::;ngyk;r;awce Szczegdlowych instrukcji Enea Elektrownia Pola-
P Wy P niec SA nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja  organizacji
opracowanej przez Wykonawce Instrukeji Organizacji Rob6t bezpiecznej pracy w
16. | (I0R) doi uzgodnienia z Zamawiajacym. Enea Elektrownia Pota-
niec S.A nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja  organizacji
Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do bezpiecznej pracy w
17.1 prac Enea Elektrownia Pota-
niec S.A nr
I/DB/B/20/2013
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Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracowni-
kow

Instrukcja przepust-
kowa dla ruchu osobo-
wego | pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008

19.

Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazddw

Instrukcja przepust-
kowa dla ruchu osobo-
wego i pojazddéw nr
I/DK/B/35/2008

20.

Whniosek - zezwolenie na wjazd | parkowanie na terenie
obiektow energetycznych

Instrukcja przepust-
kowa dla ruchu osobo-
wego | pojazddéw nr
I/DK/B/35/2008

Wykazy pracownikdw skierowanych do wykonywania prac na
rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. osobno przez wyko-

Instrukcja  organizacji
bezpiecznej pracy w

. P . . | lek i -
= nawce i pod podwykonawcow { Zatgcznik Z1 dokumentu zwia- ﬁjr:za Ele tl::ma Po’ﬁr
zanego nr 4 do |0BP)) |/DB/B/20/2013

Instrukcja organizacji

22.

Karta Informacyjna Bezpieczenistwa i Higieny Pracy dla Wyko-
nawcow — Z2 (Zaigeznik do zgloszenia Z1 dokumentu zwigza-
nego nr 4 do IOBP )

bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pota-
niec S.A nr
I|/DB/B/20/2013

23.

Zakres prac
( uzgodniony i zatwierdzony )

24,

Projekt techniczny
(uzgodniony i zatwierdzony)

25.

Harmonogram realizacji prac
( uzgodniony i zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez stuzby
BHP wykonawcy

Przewidywany - Plan odpaddw przewidzianych do wytworze-
nia

Instrukcja postepowa-
nia z odpadami wytwo-

26. | w zwigzku z realizowang umowa rynkowa, zawierajacy pro- rzonymi w  Elektrowni
gnoze : rodzaju odpaddw, ilosci oraz planowanych sposobach Pofaniec nr
ich zagospodarowania (Zatacznik Z-2) I/ TQ/P/44/2014
Plan Kontroli i Badar

27. . . .

{ uzgodniony przez strony | zatwierdzony )

o8 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy

"| ( dla urzgdzen wymagajacych dozoru z UDT)
W TRAKCIE REALIZACJH PRAC

9 Raport z inspekcji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy

10. | ( dla urzadzeri wymagajgcych dozoru z UDT )

11 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP

12. Foty pomiarowe
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Dokumentacja fotograficzna X
13. { stan zastany )

Uzgodnienia zmlany zakresu prac X
14. { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

Zmiany harmonogramu realizacji prac X
15. { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

Protokoty odbiordw czesciowych X

16.

{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

PO ZAKONCZENIU PRAC

Zestawienie materiatbw podstawowych uzytych do remontu, i X
16 z podaniem gatunku materiatéw, numeru wytopu, zastosowa-
| nia
oraz numeru atestu/ow
17 Zestawienie materialdw dodatkowych do spawania z poda- | X
"I niem gatunku, Srednicy oraz numeru atestu/ow
18. | Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu X
19. | Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu X
20. | Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji X
21.. | Protokoly z badafi nieniszczacych /NDT/ X
22. | Protokoly z pomiardw luzdw itp. X
23.| Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
24, Poswiadczenia / Oswiadczenia X
o5 Szkice, rysunki - dokumentacja pomontaZowa z naniesic-
" | nymi zmianami
X Instrukcja przeprowa-
dzania oceny minimal-
Protokdt kontroli spetnienia minimalnych wymagari dotycza- fiyeh wyma_gan d'otyczaj
. , . i . cych bezpieczenstwa i
26. | cych bezpieczenstwa | higieny pracy w zakresie uzytkowania L
higieny pracy w zakre-
maszyny . X .
sie uzytkowania ma-
SZyny nr
I/MR/P/9/2012
27. | Zgtoszenie gotowosci urzadzen do odbioru X
Raport koficowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi / zale- | x
cenia dotyczace remontowanego urzadzenia/obiektu, wtym
28. P . et .
ukladéw i urzadzen wspdldziatajgcych oraz dokumentacje
zdjeciowa
Protokoty odbiordw koncowy X
29.
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
30, | Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym X
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11. WYMAGANIA TECHNICZNE
11.1. Ciecie i ukosowanie
Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien byé dobrany w funkcji grubosci materiatu, ktéry be-
dzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszy¢ ilo$¢ spoiwa. Zamawiajacemu nalezy przedsta-
wi€ stosowang norme.
Na skosne Scietych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzié ba-
dania PT/MT.

11.2. Spawanie
Kwalifikacja technologii spawania
Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekazaé do weryfikacji i akcep-
tacji przez Zamawiajacego. Procesy spawalnicze powinny mie¢ kwalifikacje zgodne z ASME IX lub
EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inna rdwnowazng norma, ktéra ma by¢ okreslona w zlozonej
ofercie.

11.2.1. Kwalifikacja spawacza

Spawacze, kidrym powierzono spawanie podczas prefabrykacii lub przy montazu muszg przejsé
pomy$inie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki naleZy wykonaé oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sa potwierdzone zaswiadczeniem kwalifi-
kacyjnym wydanym przez zaakceptowana przez Zamawiajgcego jednostke notyfikujaca. Zaswiad-
czenie kwalifikacyine w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze by¢ starsze niz 3 mie-
sigce. Czas ten moze byé wydtuzony do 6 miesiecy, jesli Wykonawca moze udowodnié, ze prowa-
dzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydiuZenie tego okresu jest mozliwe, jesli w
tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz uzyskuje
poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sig zgodnie z wymogami ASME 1X
lub EN 287.1 lub innej rGwnowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy wy-
korzystaniu takich samych materiatow, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacii oraz pod
nadzorem jednostki kontrolujace]. Zamawiajacy nie ponosi ani nie zwraca kosztoéw kwalifikacii.
Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mie¢ dostepne do okazania Zamawiajacemu. Jesli w jakim-
kolwiek czasie w opinii Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela praca ktéregos spawacza budzi
watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu testowi
kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktérych zostat zaan-
gazowany.

Spawy sg znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje spawacza, ktéry je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Koricéwki rur, ktdre beda spawane, majg byt przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, zarbwno na
warsztacie lub w miejscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem wszyst-
kich spawdw, przegladow, kontroli i napraw spawow.

Wykonawca realizujgcy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiadaé certy-
fikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieé certyfikaty w zakresie tych
samych wymagaii, chyba Ze spawanie jest kocrdynowane i nadzorowane przez odpowiedni i kom-
petentny, znajdujacy sie na miejscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/1503834-2, par.7.3)
Wykonawcy.

Spawanie montazowe, kontrola i nadzér nalezy wykonywaé zgodnie z norma EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przedlozy¢ do akceptacji Zama-
wiajacego wszystkie stosowne karty technologiczne potaczen spawanych WPS/WPQR.
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Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISO 15614-1 lub réwno-
waznej .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowaf

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny by¢ takie same jak przy spawaniu
gibwnych spawdw. Do spawania moga byé dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
Z powyiszg definicig. Usuwanie tych mocowah bedzie wykonywane przez szlifowanie do rowna z
powierzchna elementu ciSnieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli beda péZniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyZzarzac dla stali
chromowej 9 12% Cr.

11.2.4. Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajacemu kompletny harmonogram spawania na migjscu mon-
tazu.

Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawéw. Procedury naprawy nalezy przed-
tozyé Zamawiajgcemu do kontroli.

11.2.5.Badania nieniszczace spawow
Préby nieniszczace spawdw na roznych ukitadach przeprowadzane sa zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontrali | Badan {PKiB).

11.3. Wyzarzanie

11.3.1.Wygrzewanie wstepne, temperatura miedzysciegowa, chiodzenie przed obrébka cieplng
po spawaniu { PWHT} oraz wyZarzanie stanowig krytyczne czynniki dla wykonania udanych
spawdw szczegblnie dla stali chromowej 9- 12%Cr.

11.3.2.minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze byé nizsza niz 180°C dla cien-
kich §cianek {<10 mm} lub 200°C dla grubosci $cianki powyzej 10 mm. Maksymalny poziom
twardosci wynikowej musi byé ponizej 350HV10 i powinien byé wykazany przez procedure
kwalifikacyjna.

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywac nagrzewarka elektro-rezystancyjna. Dla tymcza-
sowych miejscowych spawdw szczepnych, przy uzyciu palnikow gazowych (nie dopuszeza sig
wykorzystywania palnikdw acetylenowo - tlenowych), minimaina temperatura nagrzewania
wstepnego powinna byé zwiekszona o 50°C i powinna by¢ zastosowana na wystarczajaco
szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalng temperature nagrzewania wstepnego nalezy kontrolowaé przy uZyciu kalibro-
wanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstepne palnikiem
gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przedtozyé do akceptacji Zamawiaja-
cego. W przypadku cigzkich platdéw Scian nalezy wykazaé, Zze wewnetrzna powierzchnia jest
nagrzewana przynajmniej do temperatury minimatne;.

11.3.5.Maksymalna temperatura miedzysciegowa powinna wynosi¢ 300°C i musi by¢ kontrolo-
wana podczas spawania za pomocg Kalibrowanych termometréw cyfrowych na wierzchniej
warstwie spawu.

11.3.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgaco dtugi czas (okoto 1 godz.) sty-
gnat pod izolacjg do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest do-
puszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) badZ grubosé
Scianki jest mniejsza niz 80 mm

11.3.7.Spaw nie musi byé poddany obrébce cieplnej bezposrednio po schiodzeniu poSrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do kofRcowe] obrébki cieplnej musi byé ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sa skltadowane na zakrytej powierzchni,
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aby unikngé kondensacji lub oddziatywania deszczu/Sniegu na powierzchnie materiatu. Na-
lezy unikaé niskich temperatur i uderzen podczas transportu. W przypadku mocno usztyw-
nionych ztaczy lub cigzkich elementéw $ciennych (>80 mm), obrébka cieplna po spawaniu
PWHT musi nastapié natychmiast po wystygnieciu posrednim.

11.3.8.7adne spawy nie moga pozostaé bez obrébki ciepinej. Obrébka cieplna po spawaniu PWHT
jest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.3.9.Wykonawca przedktada procedure obrobki cieplnej do akceptacji Zamawiajacego. Proce-
dura musi okreélié, jako minimum:

- Uzyta metode: w piecu badZ miejscowa z nagrzewarka elektro-rezystancyjna.

- Materiat maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktore sg najbardziej odpowiednie dla za-
pewnienia wiasciwych wiasciwosci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich liczba i
rozmieszczenie oraz kalibracja.

- gradienty temperatur pomigdzy powierzchnig wewnegtrzng i zewnegtrzng w przypadku ele-
mentdw grubosciennych

- szybkosé podgrzewania i studzenia

- szeroko$é i wysokos$é pasa grzewczego i izolujacego, jesli ma zastosowanie. Liczba i roz-
mieszczenie elementdw elektrycznych, podczas obrébki cieplnej po spawaniu PWHT po-
winny byé takie, aby szerokosé kontrclowanego pasa po kazdej stronie spawu na po-
wierzchni, gdzie jest najwigksza szerokos$é spawu, powinna rownaé sie szerokosci spawu lub
wynosié 2 cale, w zaleznosci od tego, ktéra jest mnigjsza. Temperatura elementu od krawe-
dzi kontrolowanego pasa w kierunku zewnetrznym musi male¢ stopniowo tak, aby uniknaé
szkodliwych gradientdw termicznych.

11.3.10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

¥ dla stali chromowych 9-12% Cr

Zazwyczaj, temperatura powinna wynosié pomigdzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecei
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podirzymania wynosza powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatléw spawalniczych powinny byé zweryfikowane po to, aby nie pro-
wadzié obrdbki cieplnej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynosza 1
godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektroda otulong SMAW oraz 4h dla
metody spawania tukiem krytym SAW. Nalezy zachowa¢ ostroznosé, aby nie doprowadzi¢ do
nadmiernego odpuszczenia materiaiu!

» dlastali2 1/4%Cr
Rury cienkoscienne (<10 mm) moga by¢ spawane bez obrébki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potgczen spawanych PQR powinna wykazac
poziom twardosci ponizej 350HV10.
P23/P24 ciezkie elementy $cienne wymagajg PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosci.

11.4. Zabezpieczenie i malowanie

11.4.1.Technologie malowania

Wykonawca przediozy Zamawiajgcemu petng propozycje systemow zabezpieczenr. Wykonawca

powinien dostarczy¢ Zamawiajacemu nastepujaca informacje:

»  zamierzony cel (elementy, ktére maja byé zabezpieczone, zakres temperatur);

»  przygotowanie powierzchni, powloki nakfadane na warsztacie, procedura naktadania, po-
wtoki nakladane w miejscu montazu, grubosé, metody malarskie (pedzel, natrysk), kontrole
prowadzone na warsztacie | w miejscu montazu;

Strona 27 272

<)



Remonty urzadzer; | instalacji blokéw energefycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 8 w lafach 2019, 2020”

e Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
Enea Czedt Il SIWZ
»  przygotowanie powierzchni, powloki nakltadane na warsztacie, procedura nakfadania, po-

wioki naktadane w migjscu montazu, grubo$¢, metody malarskie (pedzel, natrysk), kontrole
prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;
paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczeristwa).
Przediozone technologie malowania dla czesci metalowych beda dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna grubo$é suchej warstwy dla warunkéw zewnetrz-
nych jest 160 pm.
Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.
11.5. Oznakowanie i numeracja
Nalezy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Potaniec system numeracji i oznaczen.
Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczefi | tabliczek KKS dla urzadzeri objetych
Umowag.
11.6. Dokumentacja
Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajacemu w
formie papierowej (1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

A2

12. REGULACJE PRAWNE ,PRZEPISY | NORMY

12.1.Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych facznie z instrukcjami | przepisami
wewnetrznych Zamawiajacego takich jak dotyczace przepisdéw przeciwpozarowych i ubezpiecze-
niowych.

12.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentéw, ktdre nalezy zapewni€ dla uzyskania zgodnosci z regu-
lacjami prawnymi, normami i przepisami {facznie z przepisami BHP).

12.3.0bok wymagan technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepisow i norm, ktére
wynikajg z aktualnie obowigzujacych wymagarii prawnych.

13. PRZEPISY WHASCIWE dla Enea Potaniec S.A,
13.1.Zastosowanie majg procedury i instrukcie obowigzujace w Enea Potaniec. Obejmujg one, co na-
stepuje:

13.1.1. Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec 8.A. - Zatacznik nr 9 do Cze-
Sci Il SIWZ.

13.1.2. Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sig
po terenie chronionym Elektrowni.- Zatgcznik nr 10 do Czesci Il SIWZ.

13.1.3. Instrukcja przepustkowa dia ruchu materiatowego - Zatacznik nr 11 do Czesci || SIWZ.

13.1.4. Instrukcja postepowania w razie wypadkéw i naglych zachorowar oraz zasady postg-
powania powypadkowego- Zatgcznik nr 12 do Czesci Il SIWZ.

13.1.5. Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Pofaniec S.A . - Zatacznik nr 13 do Czesci
Il SIWZ

13.1.6. Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Polaniec - Zalgcznik
nr 14 do Czesci Il SIWZ.

13.1.7. Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatacznik nr 15 do Czesci Il SIWZ.

14. POZOSTALE WARUNKI:
14.1.Zamawiajacy umozliwia odbycie wizji lokalne] majacej na celu zapoznanie potencjalnych Wyko-
nawcow z ogbIng topografia Elektrowni, warunkami wykonania prac | specyfika urzadzen.
14.2.Wykonawcy zamierzajacy uczestniczyé w wizji lokalnej, powinni:
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14.2.1. przybyé odpowiednio wczesniej (okoto godziny 8:30) w celu uzyskania przepustek | od-
bycia wstepnego szkolenia BHP (czas trwania okoto 2 godzin) umozliwiajacego wejscie
na teren Enea Potaniec S.A;;
14.2.2. zabraé ze sobg odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stu-
chu, okulary ochronne, maseczki chroniace przed pylem) umozliwiajacej wejscie na
obiekty produkcyjne Enea Potaniec S.A.,
14.2.3. podad imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjaz-
dem) biorgcych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatgcznikach;
14.2.4. wypetnié zatgczone Zataczniki nr 1 (Z-1 /Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/20/2013)
i 2 (Z-7 /Dokument zwigzany nr 4 do |/DB/B/20/2013) z Instrukcji Organizacji Bez-
piecznej Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zatacznik nr € do Czesci ! SIWZ (Zatgcznik nr
9_I0OBP_Dokument zwigzany nr 4}
14.3.Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczynié stosowne uzgodnienia
z Zamawiajacym i prowadzié prace zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na terenie Zamawiaja-
cego.
15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikow na umowe o prace okreSlono w Czesci Il SIWZ
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przedstawia: Cze$6 IIC SIWZ dia Pakietu C do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

Remonty urzadzesi i instalacii blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 8 w latach 2019, 2020"

Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
Czesc Il SIWZ

Enea Potaniec S.A.

Zawada 26,
28-230 Potaniec

jako: ZAMAWIAJACY

NA

Remonty urzadzeti | Instalac]! blokéw energetycznychnr 2, 3, 4. 5. 7, 9 w latach 2019, 2020r"
w Enea Potlaniec S.A.” w podziale na cdrgbne zakresy prac:
Pakiet C: K2, K3, K4, K5, K7, K9: wentylatory, dmuchawy DM

KATEGORIA USLUG WG KODL CPV
50530000-9 Ustugi w zakresie napraw i konserwaciji maszyn
505311007 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kottbw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogblnego zastosowania
71355000-1 Ustugi pomiarowe

Zawada, Czerwiec 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamowieri Publicznych (tj. Dz. U. 22018 ., poz. 1986 ze zm.) przepiséw
Wykonawczych wydanych na jef podstawie oraz niniejszej Specyfikacii Istotnych Warunkdw Zamdwienia.
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Czesé liC SIWZ dla Pakietu C- ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
-Pakiet C: K2, K3, K4, Kb, K7, K9: wentylatory”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu C, dla prac rozliczanych ryczattowo:.

1.2.1. Remont wentylatoréw powietrza BL 2, 3, 4.5, 7

1.1.2. Remont wentylatoréw spalin BL 2. 3,4, 5,7

1.1.3. RemontdmuchawDMBL 2. 3.4, 5.7

1.1.4. Remont wentylatoréow powietrza pierwotnego BL @

1.1.5. Remont wentylatoréw powietrza widrnego BL 9

1.1.6. Remont wentvlatorow recyrkulacji spalin BL 9

1.1.7. Remont wentylatordw spalin BL 9

1.2. Zakres .prawa opcji” dla Pakietu C. dia prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1. Remont wentylatoréw powietrza dla bloku 2, 3, 4, 5 7 (planowany zakres ilosci
roboczogodzin - 1500)
Wyszczegdlnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zalaczniku nr 3 do Czesci It SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnoéci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat X,
Wentylator powietrza®, poz. od 2 do 45 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.2. Remont wentylatoréw spalin dla bloku 2, 3, 4, 5, 7 {planowany zakres ilo$ci roboczogodzin
- 13500)
Wyszczegbinienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zakiadowych Normatywach Pracochtonnoéci - Rozdziat | Urzadzenia Kotlowni, Dziat IX ,
Wentylator spalin”, poz. od 2 do 24 oraz Zakladowych Normatywach Pracochionnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci

1.2.3. Remont dmuchaw DM dla bloku 2, 3, 4, 5, 7 (planowany zakres iloci roboczogodzin -
500)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XV ,,
Dmuchawa powietrza uszczelniajgcego miyn”, poz. od 1 do 64 oraz Zakiadowych
Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci

1.2.4. Remont wentylatoréw powietrza pierwotnego dla bloku 9 {planowany zakres ilosci
roboczogodzin - 800)
Wyszczegdlnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zalaczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zakiadowych Normatywach Pracochionno$ci - Rozdziat | Urzgdzenia Kottowni, Dziat X,
Wentylator powietrza”, poz. od 2 do 45 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnosei -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.5. Remont wentylatorow powietrza wiérnego dla bloku 9 (planowany zakres ilosci
roboczogodzin - 800)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochlonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat X,
Wentylator powietrza”, poz. od 2 do 45 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosei.

1.2.6. Remont wentylatordw recyrkulacji spalin dla bloku 9 {planowany zakres ilosci
roboczogodzin — 1600)
Wyszczegdlnienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zataczniku nr 3 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosdci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat X,
Wentylator powietrza”, poz. od 2 do 45 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci -
Rozdziat VIi Kontrola Jakosci.

1.2.7. Remont wentylatoréw spalin dla bloku 9 {planowany zakres ilosci roboczogodzin - 8000)

Strona 32z72



/...> Remonty urzgdzes | instalacji blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w fatach 2018, 2020"
Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
Enea Czeét Il SIWZ

Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zatgezniku nr 3 do Czescei Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochionnos$ci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat IX ,
Wentylator spalin”, poz. od 2 do 94 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnoéci -
Rozdziat Vil Kontrola Jakosci.
2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zaméwienia jest wykonanie remontu urzadzer i instalacji blokéw energetycznych nr 2,
3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020 r. w zakresie wyspecyfikowanym w Zatgczniku nr 3 do Czesci Il
SIWZ - zakres rzeczowy | techniczny - ,Pakiet C:K2, K3, K4, K5, K7, K9 wentylatory,” w Enea Elek-
trownia Pofaniec S.A.
3. INFORMACJE OGOLNE

3.1. Elektrownia Polaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa Swigtokrzyskiego nad rzekg Wista w

okolicy miasta Pofaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokdw energetycznych wyposaZzonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i piaty) natomiast pozostate
zostaly poddane modernizacji i obecnie maja moc 242 MW, Blok nr 9 o mocy 225 MW wyposa-
Zony kociot fluidalny CFB opalany w 100% biomasa.

3.2. Warunki lokaine

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschdd od miasta Potaniec,
Polska
Wysokosé nad m 161
poziomem mo-
rza
Atmosferyczne
Ciénienie powietrza kPa 99,5
- Temperatura Srednioroczna oC 7,7
Temperatura minimalna °C -27
Temperatura maksymalna °C 35
Wilgotnosé wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3
Ré6za wiatrow:
- Srednia predkosé wiatru m/s 77/B-02011 -1-sza strefa obciazenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s
Obciazenie $niegiem N/m  Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2) strefa obciaze-
2 nia §niegiem
Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatgcznik nr 6 do CzeSci 1! SIWZ.

4, TERMIN REALIZACJI PRAC
4.1. Planowane terminy postojow remontowych blokéw 2, 3,4, 5,7, 9
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Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakonczenie
1 Remont bloku nr 2 130 dni 15.02.2020 23.06.2020
2 Remont bloku nr 3 130 dni 22.02.2020 30.06.2020
3 Remont bloku nr 4 130 dni 08.08.2020 15.12.2020
4 Remont bloku nr 5 164 dni 18.07.2019 28.12.2019
4 Remont bloku nr 5 130 dni 22.08.2020 29.12.2020
5 Remont bloku nr 7 130 dni 02.08.2020 16.06.2020
6 Remont bloku nr 9 26 dni 12.05.2019 06.06.2019
6 Remont bloku nr 9 26 dni 11.07.2020 05.08.2020
4.2. Terminy okreslone w pkt 4.1 moga ulec zmianie w przypadku powstania po stronie Zamawiaja-

4.3.

cego sytuacji, ktérych nie byt w stanie przewidzieé w dniu zawarcia Umowy. Zmiana termindw
bedzie uzgodniona z Wykonawca.

Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kaidego bloku energetycznego sa
okreslone w harmonogramie remontéw stanowiacym Zatacznik nr 7 do Czesci |l SIWZ - Harmo-
nogram Kluczowych Terminéw Realizacji Zadan.

. WYNAGRODZENIE

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 (z
wylaczeniem zakresdw opisanych w Zafaczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jako ROZLICZENIE POWY-
KONAWCZE) w szczegdlnosci: wynagrodzenia pracownikéw wraz z narzutami, koszty Materiatow
Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzgtu podstawowego takiego jak: elektronarze-
dzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport technologiczny:
wozki widlowe, akumulatorowe, ciagniki z przyczepami, Srodki transportu pomocniczego, koszty
obstugi sprzetu stanowiacego wlasnosé Zamawiajacego, koszty ogolne i zysk, z wytaczeniem ma-
teriatdw, ktdre dostarcza Zamawiajgcy.

Podstawa rozliczen Ustug okres$lonych w Zataczniku nr 1 do Czesci |l SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktérego podstawa bedzie kosztorys powykonawczy sporzgdzony w opar-
ciu o:

5.2.1. Zakladowe Normatywy Pracochtonnoéci (dalej ,ZNP") Zamawiajacego,

5.2.2. Katalogi Nakladéw Rzeczowych (dalej ,KNR”) - ustalone z Zamawiajacym, w przypadku
braku odpowiednich norm w ZNP.

5.2.3. jednorazowe kalkulacje indywidualne dia robdt nie objetych normami wymienionymi wy-
zej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystapieniem do wykonania Ustug i zatwierdzone
przez Zamawiajacego,

Zaktadowe Normatywy Pracochtonnosci Zamawiajacego stanowig Zatacznik nr 8 do Czeéci Il
SIWZ.

Stawki za roboczogodziny przyimowane do rozliczen obejmujg wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikow wraz
z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych (okre$lonych w Zatgczniku nr 16 do Czesci ll SIWZ),
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, weiggarki niestacjo-
narne, transport technologiczny (wdzki widtowe, akumulatorowe iciggniki z przyczepami, inny
sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowigcego wlasnos¢ Zamawiajacego, wszystkie
pozostate koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogbine i zysk.
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5.5. Wynagrodzenie ryczattowe | stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczef nie obejmujg
kosztéw Materiatéw Podstawowych i CzeSci Zamiennych (okreslonych w Zatgczniku nr 17 do Cze-
sci Il SIWZ) oraz kosztow ich zakupu i magazynowania, kosztéw pracy sprzetu ktéry zapewnia
Zamawiajgcy, kosztéw energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary | wody, wykorzystania
urzadzen dzwignicowych okreslonych w normatywach i dostepnych przy urzadzeniach.

6. DEFINICIE

6.1. I0OBP -, Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiajacego™ - zbiér zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowiazujacy u Zamawiajacego.

6.2. ,System SAP” - System informatyczny Zamawiajgcego stuzacy do przekazywania informacji do-
tyczacych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzadzeniach energetycz-
nych, jak réwniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. ,Urzadzenia" - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, ukiady i instalacje technologiczne znaj-
dujace sie w obiektach Zamawiajgcego

6.4. "Prace” - sg to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe) wyko-
nywane na Urzadzeniach Zamawiajacego w zwiazku z realizacjg zapisdw Umowy.

6.5. ,Materialy Podstawowe" - s3 to wszystkie materialy, za wyjatkiem Czesci Zamiennych i Materia-
tow Pomocniczych, niezbedne do wykonywania Prac Zatgcznik 17

6.6. ,Materialy Pomocnicze” - materialy umozliwiajace wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzineg za wykonanie Prac. Zatgcznik 16

6.7. ,Inspekcja wizualna” - dziatania polegajace na wizualnym okreSleniu stanu technicznego urza-
dzenia lub instalacji, zakonczone pisemnym raportem.

6.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamkniecie wtazéw, demontaz obudowy, oston, usu-
niecie zanieczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspekgiji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekcji jest jednym z elementéw niezbgdnych do okreslenia zakresu prac re-
montowych koniecznych do przywrécenia petnej funkejonalnosci urzadzefi i instalacji.
6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajacego raport bedzie podstawa do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo.
6.7.4. Termin i zakres inspekgji wizualnej winien byé uzgodniony z przedstawicielem Zamawiaja-

cego przed jgj rozpoczeciem.

6.8. ,Zakladowe Normatywy Pracochtonnogci Zamawiajacego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczei normy pracochtonnosci prac opracowane i przyjete do stosowania przez Zamawiaja-
cego.

7. ORGANIZACIA REALIZACII PRAC

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sig zgodnie z Instrukcja Organizaciji
Bezpiecznej Pracy (IOBP) - Zatgcznik nr 9@ do Czesci Il SIWZ,

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegbtowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczegblnego zagrozenia,
zawarte w I0OBP, pozostate prace prowadzone sa ha podstawie Instrukeji Organizacji Rob6t
(IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przeditozy¢ Zamawiajgcemu na 2 ty-
godnie przed planowanym terminem odstawienia blokdw i instalacji do remontu.

7.2. Personel, ktéry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne $wiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajgce do zajmowania sig eksploatacjg urzadzef, instalacji i sieci energe-
tycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajace, przetwarzajace, przesylajace i zuzywajace ciepto
oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 — w zakresie konserwacji, remontéw i montazu
oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisow prawa energetycznego.
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7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczgcych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajacego (Zataczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ)

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobdw ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajacego w terminie do 3 tygodni przed planowanym odstawie-
niem bloku do remontu szczegbtowy harmonogram realizacji prac okreSlonych w umowie.

7.6. Szczegdtowy harmonogram prac musi byé zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Terminow
Realizacji Zadaf".

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport {(kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreSlonym
% realizacji prac i zgodno$ci realizacji w stosunku do opracowanego szczegblowego harmono-
gramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie miejsc prowadzo-
nych prac obejmujace w szczegdlnosci ilosci przeprowadzonych kontroli, zidentyfikowanych nie-
prawidtowosci, zaleceri, oraz sumarycznej ilosci przepracowanych godzin.

Po zakoficzonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z wyko-
nywanych prac.

7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i wspot-
pracy.

7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyzsze zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajacy.

7.10. Wykonawca zapewni:

7.10.1.1zolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych

7.10.2.niezbedne wyposazenie, a takze $rodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji
oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;

7.10.3.Materialy Pomocnicze, Materialy Podstawowe i CzeSci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet C: K2, K3, K4,
K5, K7, K9: wentylatory.

7.11. Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy na swéj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzadzenia dZwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikdw Wy-
konawcy uprawniefi UDT do abstugi tych urzadzen zgodnie z wykazem zatgcznik 18,

7.11.2.miejsca podtgczenia energii elektrycznej dla urzadzeri spawalniczych, elektronarzedzi
oraz kontenerdw socjalnych i warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4.Wciagarki 5 tonowe zamontowane w lukach montaZzowych na kottowni - tyt kotta, strona
lewa i prawa.

7.11.5.Diwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstugg nha | zmianie roboczej i Il zmianie robo-
czej. Dostepnosé dZwigu na lll zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy, pod
warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajacege odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.Dzwig osobowy - do 800 kg. Dostepno$c 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni bloku
nr il

7.11.7.Demontaz i montaz napedéw zawieradet.

8. Wykonawca bedzie Swiadczvt Ustugi zgodnie z ogdlnie obowigzujacymi wymaganiami prawnymi

dotyezacymi brzedmiotu i zakresu Ustugi,

9. MIEJSCE SWIADCZENIA UStUG
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Strony uzgadniaja, Ze miejscem $wiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Pofaniec.

10. RAPORTY | ODBIORY
10.1. Wykonawca bedzie sktadat Zamawiajacemu w dniach od poniedziatku do pigtku co-

dzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty bedg skiadane w formie elektroniczne).

10.2. Raporty beda stanowié podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie
z OWZU. Wzory raportéw beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajacego.

10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego:

Wymagana | Dokument Zrédfowy

L.p. Dokumentacja
X

A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC

Instrukcja  organizacji

. . . bezpieczne] pracy w
o0, Opracowanych przez Wykonawce Szczegdtowych instrukgji Enea Elekirownia Pola-

bezpiecznego wykonania prac niec SA nr
I/DB/B/20/2013

Instrukcja  organizacji
bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pofa-
niec SA nr
I/DB/B/20/2013

opracowanej przez Wykonawce Instrukcji Organizacji Robét
30. (IOR) doi uzgodnienia z Zamawiajacym.

Instrukcja  organizacji
Wykaz urzadzef, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do bezpiecznej pracy w
31.| prac Enea Elektrownia Polfa-
niec S.A nr
I/DB/B/20/2013

X Instrukcia przepust-
Whiosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracowni- kowa dla ruchu osobo-
kow wego i pojazdow nr
I/DK/B/35/2008

32.

X Instrukcja przepust-
kowa dla ruchu oscbo-
wego | pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008

33. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazddw

X Instrukcija przepust-
Whniosek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie kowa dla ruchu osobo-

obiektow energetycznych wego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008

34.

X Instrukcja  organizacji

Wyk ikdw skierowanych d k nia prac na .
ykazy pracowni nych do wykonywania p bezpiecznej pracy W

rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. osobno przez wyko-

35. nawce i pod podwykonawcow ( Zatgcznik Z1 dokumentu zwia- ﬁir:;a EIektrSo\:nla Pd:;-
BP :
zanego nr 4 do I0BP)) |/DB/B/20/2013
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Karta Informacyjna Bezpieczenstwa i Higieny Pracy dla Wyko-

Instrukcja  organizacji
bhezpiecznej pracy w

36. | nawedw - Z2 (Zatgcznik do zgtoszenia Z1 dokumentu zwigza- Enea Elektrownia Pota-
nego nr 4 do [OBP ) niec S.A nr
I/DB/B/20/2013
37 Zakres prac
| { uzgodniony i zatwierdzony )
Projekt techniczny
38. ) . .
{uzgodniony | zatwierdzony}
Harmonogram realizacji prac
39. | ( uzgodniony i zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez stuzby
BHP wykonawcy
Przewidywany - Plan odpaddw przewidzianych do wytworze- Instrukcja postepowa-
nia nia z odpadami wytwo-
40.| w zwiazku z realizowana umowa rynkowa, zawierajgcy pro- rzonymi w  Elektrowni

gnoze : rodzaju odpaddw, ilosci oraz planowanych sposobach
ich zagospodarowania (Zatgcznik Z-2)

Potaniec nr
I/TQ/P/41/2014

41.

Plan Kontroli i Badan
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

Uzgodniona z UDT Technologia naprawy

42. { dla urzgdzen wymagajacych dozoru z UDT )
W TRAKCIE REALIZACJI PRAC

17. Raport z inspekcji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy

18.| ( dla urzadzeii wymagajacych dozoru z UDT)

Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP

19.
20. Foty pomiarowe
Dokumentacja fotograficzna
21. { stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac
22,

{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

23.

Zmiany harmonogramu realizacji prac

{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

24,

Protokoty odhioréw czesciowych

{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

PO ZAKONCZENIU PRAC
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Zestawienie materiatow podstawowych uzytych do remontu, | x
31 z podaniem gatunku materiatéw, numeru wytopu, zastosowa-
"| nia
oraz numeru atestu/ow
32 Zestawienie materiatéw dodatkowych do spawania z poda- | X
"| niem gatunku, Srednicy oraz numeru atestu/ow
33.| Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu X
34. | Lista WPS-Ow zastosowanych w zadaniu X
35.| Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji X
36. | Protokoly z badan nieniszczacych /NDT/ X
37. | Protokoly z pomiaréw luzéw itp. X
38. | Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
39, | Poswiadczenia / Oswiadczenia X
40 Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa z naniesio-
"1 nymi zmianami
X instrukcja przeprowa-
dzania oceny minimal-
Protokét kontroli spetnienia minimalnych wymagan dotycza- nye wyma.gan d’otycza.
. P D S . cych bezpieczenstwa i
41. { cych bezpieczeristwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania .
. higieny pracy w zakre-
zyny sie uzytkowania ma-
szyny nr
IYMR/P/9/2012
42! Zgtoszenie gotowosci urzadzen do odbioru X
Raport koricowy z wykonanych prac zawierajgcy uwagi / zale- | x
cenia dotyczace remontowanego urzadzenia/obiektu, wtym
43. P P g .
ukladéw i urzgdzern wspdldziatajgeych oraz dokumentacje
zdjeciowa
Protokoty odbioréw konfcowy X
44,
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
X

45.

Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym

11. WYMAGANIA TECHNICZNE

11.1. Ciecie i ukosowanie
Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien byé dobrany w funkgji grubosci materiatu, ktory be-
dzie spawany po to, aby maksymalnie zmnigjszy¢ iloS¢ spoiwa. Zamawiajacemu nalezy przedsta-

wic stosowang norme.

Na skosne Scietych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzi¢ ba-

dania PT/MT.

11.2. Spawanie

Kwalifikacja technologii spawania

Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekazac do weryfikacji i akcep-
tacji przez Zamawiajacego. Procesy spawalnicze powinny mieé kwalifikacje zgodne z ASME IX lub
EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inna réwnowazng norma, ktéra ma byé okreslona w ztoZonej

ofercie.
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11.2.1. Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu musza przejsé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonac oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sa potwierdzone zaswiadczeniem kwalifi-
kacyjnym wydanym przez zaakceptowang przez Zamawiajgcego jednostke notyfikujaca. Zaswiad-
czenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moZe by¢ starsze niz 3 mie-
sigce. Czas ten moze byé wydtuzony do 6 miesiecy, jesli Wykonawca moze udowodnié, ze prowa-
dzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydtuzenie tego okresu jest mozliwe, jesli w
tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiednigj procedury spawania oraz uzyskuje
poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sig zgodnie z wymogami ASME X
lub EN 287.1 lub innej rGwnowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy wy-
korzystaniu takich samych materiatow, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz pod
nadzorem jednostki kontrolujace]j. Zamawiajacy nie ponosi ani nie zwraca kosztow kwalifikacji.
Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mieé dostepne do okazania Zamawiajacemu. Jesli w jakim-
kolwiek czasie w opinii Zamawiajacego lub jego przedstawiciela praca ktoregos spawacza budzi
watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu testowi
kwalifikacyinemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktérych zostat zaan-
gazowany.

Spawy sg znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje spawacza, ktory je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Konrcdwki rur, ktére beda spawane, maja by¢ przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, zaréwno na
warsztacie lub w migjscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem wszyst-
kich spawdw, przegladdw, kontroli i napraw spawow.

Wykonaweca realizujacy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiadaé certy-
fikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieé¢ certyfikaty w zakresie tych
samych wymagaii, chyba Ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni i kom-
petentny, znajdujacy sie na miejscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/1803834-2, par.7.3)
Wykonawcy.

Spawanie montazowe, kontrola i nadzér nalezy wykonywaé zgodnie z norma EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przediozyS do akceptacji Zama-
wigjacego wszystkie stosowne karty technologiczne polaczen spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN 1SO 15614-1 lub réwno-
waznej .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowar powinny byé takie same jak przy spawaniu
gidéwnych spawdw. Do spawania moga by¢é dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
z powyzsza definicja. Usuwanie tych mocowari bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna z
powierzchna elementu ci$nieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli bedq pdZniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyzarzaé dla stali
chromowe]j 9- 12% Cr.

11.2.4.Harmonogram spawania
Wykonawca przedkiada Zamawiajacemu kompletny harmonogram spawania na migjscu mon-
tazu.
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Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawdw. Procedury naprawy nalezy przed-
fozyé Zamawiajgcemu do Kontroli.

11.2.5.Badania nieniszczace spawow
Proby nieniszczace spawdw na réznych ukiadach przeprowadzane sg zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badan (PKiB).

11.3. Wyzarzanie

11.3.1. Wygrzewanie wstepne, temperatura miedzysciegowa, chtodzenie przed obrébka cieplng
po spawaniu { PWHT) oraz wyzarzanie stanowia krytyczne czynniki dla wykonania udanych
spawoOw szczegblnie dla stali chromowe] 9- 12%Cr.

11.3.2.minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze by¢ nizsza niz 180°C dla cien-
kich $cianek {<1.0 mm} lub 200°C dla grubosci $cianki powyzej 10 mm. Maksymalny poziom
twardosci wynikowej musi byé ponizej 350HV10 i powinien byé wykazany przez procedurg
kwalifikacyjna.

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywac nagrzewarkg elektro-rezystancyjna. Dla tymcza-
sowych miejscowych spawdw szczepnych, przy uZyciu palnikéw gazowych (nie dopuszcza sig
wykorzystywania palnikdw acetylenowo - tienowych), minimalna temperatura nagrzewania
wstepnego powinna by¢ zwickszona o 50°C i powinna by¢ zastosowana na wystarczajaco
szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalng temperature nagrzewania wstepnego nalezy kontrolowaé przy uzyciu kalibro-
wanej termopary lub termometrem cyfrowym {miejscowe nagrzewanie wstepne palnikiem
gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przedtozyé do akceptacii Zamawiaja-
cego. W przypadku cigzkich platéw scian naleZy wykazaé, ze wewnetrzna powierzchnia jest
nagrzewana przynajmniej do temperatury minimalnej.

11.3.5.Maksymalna temperatura migdzysciegowa powinna wynosié 300°C i musi byé kontrolo-
wana podczas spawania za pomoca kalibrowanych termometréw cyfrowych na wierzchniej
warstwie spawu.

11.3.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajaco dtugi czas {okoto 1 godz.) sty-
gnac pod izolacja do temperatury ponizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest do-
puszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) bgdZ grubosé
Scianki jest mniejsza niz 80 mm

11.3.7.Spaw nie musi byé poddany obrébce cieplnej bezposrednio po schtodzeniu posrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do kofcowej obrobki cieplnej musi byé ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, ze elementy sa sktadowane na zakrytej powierzchni,
aby uniknaé kondensacji lub oddzialywania deszczu/Sniegu na powierzchnie materiatu. Na-
lezy unikaé niskich temperatur i uderzen podczas transportu. W przypadku mocno usztyw-
nionych ztgczy lub ciezkich elementéw sciennych {>80 mm), obrdbka cieplna po spawaniu
PWHT musi nastapi¢ natychmiast po wystygnigciu pesrednim,

11.3.8.7adne spawy hie mogg pozostaé bez obrébki ciepinej. Obrobka cieplna po spawaniu PWHT
jest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.3.9.Wykonawca przedkiada procedure obrdbki ciepinej do akceptacji Zamawiajgcego. Proce-
dura musi okreslié, jako minimum:

- Uzyta metode: w piecu badZ miejscowa z nagrzewarka elektro-rezystancyjna.

- Materiat maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyZarzaniu, kidre sg najbardziej odpowiednie dla za-
pewnienia wiasciwych wiasciwosci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich liczba i
rozmieszczenie oraz Kalibracja.
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- gradienty temperatur pomigdzy powierzchnig wewnetrzng i zewnetrzng w przypadku ele-
mentéw grubosciennych

- szybkosé podgrzewania i studzenia
szerokosé | wysokoSé pasa grzewczego i izolujgcego, jesli ma zastosowanie. Liczba i roz-
mieszczenie elementdw elektrycznych, podczas obrébki cieplnej po spawaniu PWHT po-
winny byé takie, aby szerokos¢ kontrolowanego pasa po kazdej stronie spawu na po-
wierzchni, gdzie jest najwieksza szeroko$é spawu, powinna réwnac sig szerokosci spawu lub
wynosié 2 cale, w zaleznosci od tego, ktora jest mniejsza. Temperatura elementu od krawg-
dzi kontrolowanego pasa w kierunku zewnetrznym musi maleé stopniowo tak, aby uniknac
szkodliwych gradientow termicznych.

11.3.10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

¥» dla stali chromowych 9-12% Cr

Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecen
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynosza powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatéw spawalniczych powinny by¢ zweryfikowane po to, aby nie pro-
wadzié obrobki cieplne] powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynoszg 1
godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektroda otulona SMAW oraz 4h dla
metody spawania tukiem krytym SAW. Nalezy zachowac ostrozno$é, aby nie doprowadzic do
nadmiernego odpuszczenia materiatu!

» dla stali 2 1/4%Cr
Rury cienkoscienne (<10 mm) moga byé spawane bez obrébki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potaczen spawanych PQR powinna wykazac
poziom twardosci ponizej 350HV10.
P23/P24 ciezkie elementy $cienne wymagaja PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosci.

11.4. Zabezpieczenie | malowanie

11.4.1.Technologie malowania

Wykonawca przedtozy Zamawiajagcemu petng propozycje systeméw zabezpieczen. Wykonawca

powinien dostarczy¢ Zamawiajacemu nastepujaca informacje:

>  zamierzony cel (elementy, ktére maja byé zabezpieczone, zakres temperatur);

»  przygotowanie powierzchni, powloki nakiadane na warsztacie, procedura naktadania, po-
wioki nakladane w miejscu montazu, grubosé, metody malarskie (pedzel, natrysk), kontrole
prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;

» paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczenstwa).

»  Przediozone technologie malowania dla czesci metalowych beda dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna gruboS¢ suchej warstwy dla warunkdw zewnetrz-
nych jest 160 pm.

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.
11.5. Oznakowanie i numeracja

Nalezy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Potaniec system numeracji i oznaczen.

Wykonawca jest zobowiazany do odtworzenia oznaczen i tabliczek KKS dla urzgdzei objetych

Umowa.

11.6. Dokumentagja

Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w

formie papierowej (1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.
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12. REGULACJE PRAWNE PRZEPISY | NORMY

15.1.Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych tgcznie z instrukcjami i przepisami
wewnetrznych Zamawiajacego takich jak dotyczace przepiséw przeciwpozarowych i ubezpiecze-
niowych.

15.2.Wykonawca ponosi koszty dokumentéw, ktére nalezy zapewnié dla uzyskania zgodnosci z regu-
lacjami prawnymi, normami i przepisami (facznie z przepisami BHP).

15.3.0bok wymagaii technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepisow | norm, ktére
wynikaja z aktualnie obowiazujacych wymagar prawnych.

13. PRZEPISY WHASCIWE dla Enea Potaniec S.A.
15.4.Zastosowanie majg procedury i instrukcje obowigzujace w Enea Polaniec. Obejmujg one, co na-

stepuje:
13.1.1. Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zatgcznik nr 9 do Czesci
Il SIWZ.
13.1.2. Instrukcja przepustkowa dla ruchu ocsobowego i pojazdow oraz zasady poruszania sig po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatacznik nr 10 do Czesci If SIWZ.
13.1.3. Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatgcznik nr 11 do Czesci Il SIWZ
13.1.4. Instrukcja postepowania w razie wypadkéw i naglych zachorowan oraz zasady postepo-
wania powypadkowego- Zatacznik nr 12 do Czgsci Il SIWZ.
13.1.5. Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Polaniec S.A . - Zatacznik nr 13 do Czesci
Il SIWZ
13.1.6. Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Pofaniec - Zatacznik nr
14 do Czescei Il SIWZ.
13.1.7. Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatgcznik nr 15 do Czesci Il SIWZ.
14. POZOSTALE WARUNKI:
14.1.Zamawiajacy umozliwia odbycie wizji lokalnej majacej na celu zapoznanie potencjalnych Wyko-
nawcow z 0géing topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfika urzadzen.
15.5.Wykonawcy zamierzajacy uczestniczyé w wizji lokalnej, powinni:
14.1.1. przybyé odpowiednio weczesniej (okoto godziny 8:30) w celu uzyskania przepustek i od-
bycia wstepnego szkolenia BHP (czas trwania okofo 2 godzin) umozliwiajacego wejscie
na teren Enea Potaniec S.A.;
14.1.2. zabraé ze soba odziez ochronng i sprzet ochrony cscbistej (kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chronigce przed pylem) umozliwiajacej wejscie na obiekty
produkecyjne Enea Potaniec S.A,;
14.1.3. podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjazdem)
bioracych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatacznikach;
14.1.4. wypeinié zatgczone Zataczniki nr 1 (Z-1 /Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/20/2013)
i 2 (Z-7 /Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/20/2013) z Instrukcji Organizacji Bezpiecz-
nej Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zatacznik nr 9 do Czesci Il SIWZ (Zatgcznik nr
9_|0BP_Dokument zwigzany nr 4).
15.6.Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczyni¢ stosowne uzgodnienia
z Zamawiajacym i prowadzié prace zgodnie z przepisami obowigzujacymi na terenie Zamawiaja-
cego.
15. Wymagania dotyczgce zatrudnienia pracownikéw na umowg o prace okreslono w Czesci Il SIWZ.

Strona 43z 72

<)



Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
Czgsc Il SIWZ

Enea Pofaniec S.A.

Zawada 26,
28-230 Potaniec

jako: ZAMAWIAJACY

przedstawia: Cze$é IID SIWZ dla Pakietu D do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA

Remonty urzadzeri | instalacll blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020”
w Enea Potaniec S.A.” w podziale na odrebne zakresy prac:
Pakiet D: K2, K3, K4, K5, K7, K9: zawory bezpieczefistwa, armatura

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV
50530000-9 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kotidéw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogdlnego zastosowania
71355000-1 Ustugi pomiarowe

Zawada, Czerwiec 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamdwien Publicznych (t. Dz. U. z 2018 r., poz. 1986 ze zm.) przepiséw
Wykonawczych wydanych na jej podstawle oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamdwienia.

Strona 44z 72

Y



Remonty urzadzen i instalacfi blokow energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w fatach 2019, 2020"

/E> Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018

nea Czedt Il SIWZ

Czesé IID SIWZ dla Pakietu D - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
JPakiet D: K2, K3, K4, Kb, K6, K9: zawory bezpieczeristwa, armatura”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu D, dla prac rozliczanych ryczaltowo:

1.1.1. Remont zaworow bezpieczernstwa wraz z szafg sterujaca BL 5

1.1.2. RemontarmaturyBL2, 3,4,5,7

1.1.3. Wymiana zaworéw na odwodnieniach kottowych BL 2, 3, 4, 5, 7

1.1.4. Remont armatury BLY

1.2. Zakres prawa opciji” dla Pakietu D, dla prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1. Remont zaworow bezpieczeristwa wraz z szafg sterujaca dla bloku 5 (planowany zakres

ilogci roboczogodzin - 1400)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zalgczniku nr 4 do Czesci |l SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XV,
Armatura kottowa - prace warsztatowe” , podrozdziat IV, V, VI oraz Zaktadowych
Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakogci.

1.2.2. Remont armatury dla bloku 2, 3, 4, 5, 7 (planowany zakres ilosci roboczogodzin — 5000)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgezniku nr 4 do Czeéci Il SIWZ,
Zakdadowych Normatywach Pracochtonnoéci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XVill,,
Armatura kotfowa - prace warsztatowe” podrozdziat LILII, VEL, VIII, IX, X, XLXII, XILXIV, XVI|,
XVl oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat VIi Kontrola Jakosci.

1.2.3. Wymiana zaworéw na odwodnieniach kottowych dla bloku 4 {planowany zakres iloSci

roboczogodzin — 8000}
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgezniku nr 4 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kotlowni, Dziat XVill,,
Armatura kotlowa - prace warsztatowe” podrozdziat XIV, oraz Zaktadowych Normatywach
Pracochionno$ci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.4. Remont armatury dla bloku 9 (planowany zakres ilodci roboczogodzin - 1000)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 4 do Czeéei Il SIWZ,
Zakfadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat XV,
Armatura kottowa - prace warsztatowe” podrozdziat LILII, VII, VI, X, X, XLXIE, XINLXIV, XVII,
XVII! oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat VI Kontrola Jakosci.

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest wykonanie remontu urzadzen i instalacji blokéw energetycznych
nr2, 3, 4,5, 6,7, 9w latach 2019, 2020. w zakresie wyspecyfikowanym w Zafgczniku nr 4 do
Czesci |l SIWZ - zakres rzeczowy i techniczny - ,Pakiet D: K2, K3, K4, K5, K7, K9: zawory bez-
pieczefistwa, armatura” w Enea Elektrownia Pofaniec S.A.
3. INFORMACJE OGOLNE
3.1. Elektrownia Potaniec
Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa Swietokrzyskiego nad rzekag Wista w
okolicy miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i pigty) natomiast pozostate
zostaty poddane modernizacji i obecnie maja moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW wyposa-
zony kociot fluidalny CFB opalany w 100% biomasa.
3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
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Remonly urzadzern i instalacli biokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020”

Zawada, okolo 3 km na wschéd od miasta Pofaniec,

ey
Enea
- Lokalizacja
Polska

- Wysokosé nad m 161
poziomem mo-
rza

Atmosferyczne
Ciénienie powietrza kPa 99,5
Temperatura Srednioroczna °C 7,7
Temperatura minimalna oC 27

- Temperatura maksymalna °c 3b

Wilgotno§¢ wzgledna:

- Srednioroczna % 78,3

Réza wiatrow:

- Srednia predko$é wiatru m/s

Obcigzenie Sniegiem

Warunki sejsmiczne G

77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.

Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s

nia $niegiem

Nie ma zastosowania

3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatgcznik nr 6 do Czesci 1l SIWZ.

4. TERMIN REALIZACII PRAC

4.1. Planowane terminy postojéw remontowych blokéw 2, 3,4, 5,7, 9

N/m  Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2) strefa obciaZe-
2

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakonczenie
1 Remont bloku nr 2 130 dni 15.02.2020 23.06.2020
2 Remont bloku nr 3 130 dni 22.02.2020 30.06.2020
3 Remont bloku nr 4 130 dni 08.08.2020 15.12.2020
4 Remont bloku nr 5 164 dni 18.07.2019 28.12.2019
4 Remont bloku nr 5 130 dni 22.08.2020 29.12.2020
5 Remont bloku nr 7 130 dni 02.08.2020 16.06.2020
6 Remaont bloku nr 9 26 dni 12.05.2019 06.06.2019
6 Remont bloku nr 9 26 dni 11.07.2020 05.08.2020

4.2. Terminy okreslone w pkt 4.1 mogg ulec zmianie w przypadku powstania po stronie Zamawiaja-
cego sytuacii, ktdrych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana terminéw

bedzie uzgodniona z Wykonawca.

Strona 47 z 72



Remonty urzadzei i instalacji blokow energefycznych nr 2, 3, 4, 8, 7, 8 w fatach 2018, 2020”

PN Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018
Enea Czeéé Il SWZ
4.3. Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kazdego bloku energetycznego sg

okreslone w harmonogramie remontéw stanowigeym Zatacznik nr 7 do Czesci || SIWZ - Harmo-
nogram Kluczowych Termindéw Realizacii Zadan.

. WYNAGRODZENIE

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

B.5.

Wynagrodzenie ryczattowe cbejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug ckreslonych w pkt 2 (z
wylaczeniem zakresdw opisanych w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jake ROZLICZENIE POWY-
KONAWCZE) w szczegdlnosci: wynagrodzenia pracownikdw wraz z narzutami, koszty Materiatow
Pomochiczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak: elekironarze-
dzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport technologiczny:
wizki widiowe, akumulatorowe, ciagniki z przyczepami, $rodki transportu pomocniczego, koszty
obstugi sprzetu stanowigcego wlasnosé Zamawiajacego, koszty ogdine i zysk, z wylaczeniem ma-
teriatow, kidre dostarcza Zamawiajgcy.

Podstawa rozliczeri Ustug okreslonych w Zataczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktérego podstawa bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w opar-
ciu 0:

5.2.1. Zakfadowe Normatywy Pracochtonnosci (dalej ,ZNP") Zamawiajacego,

5.2.2. Katalogi Nakladéw Rzeczowych {dalej ,KNR") - ustalone z Zamawiajgcym, w przypadku
braku odpowiednich norm w ZNP.

5.2.3. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla robét nie objetych normami wymienionymi wy-
zej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystgpieniem do wykonania Ustug i zatwierdzone
przez Zamawiajacego,

Zakiadowe Normatywy Pracochionnogci Zamawiajgcego stanowig Zatacznik nr 8 do Czesci Il
SIWZ.

Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczen obejmujg wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikéw wraz
z narzutami, koszty Materiatéw Pomocniczych (okreslonych w Zataczniku nr 16 do Czesci ll SIWZ},
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciagarki niestacjo-
narne, transport technologiczny (wézki widlowe, akumulatorowe i ciagniki z przyczepami, inny
sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowigcego wlasnosé Zamawiajgcego, wszystkie
pozostate koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogéine i zysk.

Wynagrodzenie ryczattowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczefi nie obejmuja
kosztéw Materiatow Podstawowych i Czesci Zamiennych {okreslonych w Zatgczniku nr 17 do Cze-
sci || SIWZ) oraz kosztéw ich zakupu i magazynowania, kosztéw pracy sprzgtu ktdry zapewnia
Zamawiajacy, kosztow energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary | wody, wykorzystania
urzadzen dZwignicowych okreslonych w normatywach i dostepnych przy urzadzeniach.

DEFINICJE

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

I0BP -,Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiajgcego” - zbiér zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujgcy u Zamawiajacego.

System SAP” - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji do-
tyczacych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na urzadzeniach energetycz-
nych, jak rowniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

JUrzadzenia” - wszystkie urzadzenia, maszyny, obiekty, ukfady i instalacje technologiczne znaj-
dujace sie w obiektach Zamawiajacego

"Prace” - s to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe) wyko-
nywane na Urzadzeniach Zamawiajacego w zwiazku z realizacjg zapiséw Umowy.

~-Materialy Podstawowe" - sg to wszystkie materialy, za wyjatkiem Czesci Zamiennych | Materia-
16w Pomocniczych, niezbedne do wykonywania Prac Zatgcznik 17

.Materialy Pomocnicze" - materialy umozliwiajace wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzing za wykonanie Prac. Zatacznik 16
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6.7. JInspekcja wizualna” - dziatania polegajace na wizualnym ckresleniu stanu technicznego urzg-
dzenia lub instalacji, zakoniczone pisemnym raportem.

8.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamknigcie wlazéw, demontaz obudowy, oston, usu-
niecie zanieczyszezen itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekgji jest jednym z elementéw niezbednych do okreslenia zakresu prac re-
montowych koniecznych do przywrocenia petnej funkcjonalnosci urzadzefi i instalac)i.
6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajacego raport bedzie podstawg do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo.
6.7.4. Termin i zakres inspekgcji wizualnej winien by¢ uzgodniony z przedstawicielem Zamawiaja-

cego przed jej rozpoczeciem.

6.8. ,Zaktadowe Normatywy Pracochionnosci Zamawiajgcego (ZNP)" - stosowane do wzajemnych
rozliczerh normy pracochtonnosci prac opracowane i przyjete do stosowania przez Zamawiaja-
cego.

7. ORGANIZACJA REALIZACI PRAC

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcja Organizacji
Bezpiecznej Pracy (I0BP) - Zatgcznik nr 9 do Czescei |l SIWZ,

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegbtowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczegdlnego zagrozenia,
zawarte w I0BP, pozostate prace prowadzone sa na podstawie Instrukcji Organizacji Robdt
{IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnione] z Zamawiajgcym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przediozyé Zamawiajacemu na 2 ty-
godnie przed planowanym terminem odstawienia blokéw i instalacji do remontu.

7.2. Personel, ktéry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne swiadectwa
kwalifikacyjne uprawniajace do zajmowania sie eksploatacjg urzadzer, instalacji i sieci energe-
tycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajgce, przetwarzajace, przesylajace i zuzywajace ciepto
oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 — w zakresie konserwacji, remontow i montazu
oraz pkt.10 - w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepiséw prawa energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczacych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajacego (Zataczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ)

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobow ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajacego w terminie do 3 tygodni przed planowanym odstawie-
niem bloku do remontu szczegbtowy harmonogram realizacji prac okreslonych w umowie.

7.6. Szczegdlowy harmonogram prac musi by¢ zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Terminéw
Realizacji Zadan”.

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym
% realizacji prac i zgodnosci realizacji w stosunku do opracowanego szczegdlowego harmono-
gramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie miejsc prowadzo-
nych prac obejmujgce w szczegdlnosci ilosci przeprowadzonych kontroli, zidentyfikowanych nie-
prawidiowosci, zalecen, oraz sumaryczne] ilosci przepracowanych godzin.

Po zakoficzonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z wyko-
nywanych prac.

7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i wspdt-
pracy.

7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyisze zostanie powolany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powotuje Zamawiajgcy.

7.10. Wykonawca zapewni:
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7.10.1.1zolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych

7.10.2.niezbedne wyposaZenie, a takze srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji
oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikdw z wymaganymi uprawnieniami;

7.10.3. Materialy Pomocnicze, Materiaty Podstawowe i CzeSci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet D: K2, K3, K4,
K5, K8, K9: zawory bezpieczenstwa, armatura.

7.11. Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy na swoj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzadzenia dZwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikéw Wy-
konawcy uprawniefi UDT do obstugi tych urzadzeii zgodnie z wykazem zatgcznik 18,

7.11.2.miejsca podiaczenia energii elektrycznej dla urzadzen spawalniczych, elektronarzedzi
oraz kontenerdw socjalnych i warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4.Wciagarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyt kotta, strona
lewa i prawa.

7.11.5.Diwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstugg na | zmianie roboczej i [l zmianie robo-
czej. Dostepnosé diwigu na |l zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy, pod
warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajacego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.Diwig osobowy - do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni bloku
nrl.

7.11.7.Demontaz | montaz napeddw zawieradet.

8. Wvkonawca bedzie swiadczvt Ustugi zgodnie z ogblnie obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi
dotyczacymi przedmiotu i zakresu Ustugi.
9. MIEJSCE SWIADCZENIA USEUG
Strony uzgadniaja, ze miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Potaniec.
10. RAPORTY | ODBIORY
10.1. Wykonawca bedzie skiadat Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku co-
dzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty beda skfadane w formie elektronicznej.
10.2. Raporty beda stanowi¢ podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie
z OWZU. Wzory raportéw beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajacego.
10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego:
Wymagana | Dokument Zrédiowy
L.p. Dokumentacja
x
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
Instrukcja  organizacji
. . . bezpiecznej pracy w
43, ggzra::eoc\.zzgyt;h i::::n\::yk;r;awce Szczegdtowych instrukcji Enea Elektrownia Pola-
P gowy P niec SA nr
I/DB/B/20/2013
opracowanej przez Wykonawce Instrukcji Organizacji Robot Instrukcja  organizacji
44. (IOR) doi uzgodnienia z Zamawiajgcym. bezpieczne} pracy w
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Remonty urzgdzett { instalacji blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2019, 2020"

Enea Elektrownia Pofa-
niec S.A nr
I|/DB/B/20/2013

45,

Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do
prac

Instrukgja  organizacji
bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pofa-
niec S.A nr
|/DB/B/20/2013

48.

Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracowni-
kow

Instrukcja przepust-
kowa dla ruchu osobo-
wego | pojazdéw nr
|/DK/B/35/2008

47.

Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdéw

Instrukcja przepust-
kowa dla ruchu osobo-
wego | pojazddw nr
I/DK/B/35/2008

48.

Whniosek - zezwolenie na wiazd i parkowanie na terenie
obiektéw energetycznych

Instrukcja przepust-
kowa dla ruchu osobo-
wego | pojazddw nr
I/DK/B/35/2008

49.

Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na
rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. osobno przez wyko-
nawce i pod podwykonawcow ( Zatacznik Z1 dokumentu zwig-
zanego nr 4 do I0BP)}

Instrukcja  organizacji
bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pota-
niec S.A nr
I|/DB/B/20/2013

50.

Karta Informacyjna Bezpieczefistwa i Higieny Pracy dla Wyko-
nawcow - Z2 {Zatgcznik do zgtoszenia Z1 dokumentu zwigza-
nego nr 4 do |I0BP )

Instrukcja  organizacji
bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pota-
niec S.A nr
I/DB/B/20/2013

51.

Zakres prac
( uzgodniony i zatwierdzony )

52.

Projekt techniczny
(uzgodniony i zatwierdzony)

53.

Harmanogram realizacji prac
( uzgodniony i zatwierdzony ) oraz zaopiniowany przez stuzby
BHP wykonawcy

54.

Przewidywany - Plan odpadéw przewidzianych do wytworze-
nia

w zwigzku z realizowang umowa rynkowa, zawierajacy pro-
gnoze : rodzaju odpadéw, ilosci oraz planowanych sposobach
ich zagospodarowania {Zalacznik Z-2)

Instrukcja postepowa-
nia z odpadami wytwo-
rzonymi w Elektrowni
Potaniec nr

|/TQ/P/41/2014

55.

Plan Kontroli i Badan
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )

56.

Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
( dla urzagdzen wymagajacych dozoru z UDT )

W TRAKCIE REALIZACJI PRAC
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o5 Raport z inspekcji wizualnegj X
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy X

26. | ( dla urzadzefi wymagajacych dozoru z UDT )
27 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP X
o8 Foty pomiarowe X
Dokumentacja fotograficzna X
29. ( stan zastany )
Uzgodnienia Zmiany zakresu prac X
30. { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac X
31. ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Protokoty odbiorow czesciowych X
32. { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
PO ZAKONCZENIU PRAC
Zestawienie materiatow podstawowych uzytych do remontu, | x
46 z podaniem gatunku materiatéw, numeru wytopu, zastosowa-
"| nia
oraz numeru atestu/ow
47 Zestawienie materiatbw dodatkowych do spawania z poda- | x
" | niem gatunku, $rednicy oraz numeru atestu/ow
48, | Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu X
49. | Lista WPS-0w zastosowanych w zadaniu X
50. | Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji X
51.} Protokoly z badar nieniszczacych /NDT/ X
52. | Protokoty z pomiaréw luzdw itp. X
53. | Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
54, | Podwiadczenia / OSwiadczenia X
55 Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa z naniesio-
"I nymi zmianami
X Instrukcja przeprowa-
dzania oceny minimal-
. h A d -
Protokdt kontroli spetnienia minimalnych wymagan dotycza- crzly:h vt?g:aiiigeﬁ:,:f:ai
56. | cych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania y . P
higieny pracy w zakre-
maszyny . . )
sie uzytkowania ma-
szyny nr
I/MR/P/9/2012
X

b7.

Zgloszenie gotowosci urzadzen do odbioru
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Raport koficowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi / zale- | x
cenia dotyczace remontowanego urzadzenia/obiektu, wtym

58. uktadow i urzadzen wspdldziatajacych oraz dokumentacje
zdjeciowg
Protokoty odbioréw koricowy X
59.
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
60. | Protokoty odbioru do uruchomienia i po ruchu prébnym X

11. WYMAGANIA TECHNICZNE

11.1. Ciecie i ukosowanie

Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien by¢ dobrany w funkeji grubosci materiatu, ktory be-
dzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszy¢ iloS¢ spoiwa. Zamawiajgcemu naleZy przedsta-
wié stosowang norme.

Na skosne scietych rurkach P91/T91 (EN 13480} nalezy przed spawaniem przeprowadzi¢ ba-
dania PT/MT.

11.2. Spawanie

Kwalifikacja technologii spawania

Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekazaé do weryfikacji i akcep-
tacji przez Zamawiajacego. Procesy spawalnicze powinny mieé kwalifikacje zgodne z ASME IX [ub
EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng rdwnowazng norma, ktdéra ma byé okreslona w ziozonej

ofercie.

11.2.1. Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu muszg przejsé
pomy$inie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonaé oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sg potwierdzone zaSwiadczeniem kwalifi-
kacyjnym wydanym przez zaakceptowang przez Zamawiajgcego jednostke notyfikujaca. Zaswiad-
czenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze by¢ starsze niz 3 mie-
sigce. Czas ten moze byé wydiuzony do 8 miesiecy, jesli Wykonawca moze udowodnié, ze prowa-
dzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydtuZenie tego okresu jest mozliwe, jesli w
tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz uzyskuje
poziom jakosci zgodny z wyrnaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sie zgodnie z wymogami ASME IX
lub EN 287.1 lub innej rownowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy wy-
korzystaniu takich samych materiatow, jakie bedq stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz pod
nadzorem jednostki kontrolujgcej. Zamawiajacy nie ponosi ani nie zwraca kosztdéw kwalifikacji.
Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalfezy mie¢ dostepne do okazania Zamawiajgcemu. Jesli w jakim-
kolwiek czasie w opinii Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela praca ktoregos spawacza budzi
watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu testowi
kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do kidrych zostat zaan-
gazowany.

Spawy s znakowane tak, aby umozliwié¢ identyfikacje spawacza, ktory je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Kohcowki rur, ktdre beda spawane, majg byé przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, zarbwno na
warsztacie lub w miejscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacie z rejestrem wszyst-
kich spawow, przegladow, kontroli i napraw spawow.
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Wykonawca realizujacy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiadac certy-
fikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieé certyfikaty w zakresie tych
samych wymagari, chyba Ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni i kom-
petentny, znajdujacy sie na miejscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/1503834-2, par.7.3)
Wykonawcy.

Spawanie montazowe, kontrola i nadzor nalezy wykonywaé zgodnie z normg EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przediozyé do akeeptacji Zama-
wiajacego wszystkie stosowne karty technologiczne pofaczen spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISO 15614-1 lub rowno-
waznej .

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowalfi

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowafi powinny by¢ takie same jak przy spawaniu
gléwnych spawdw. Do spawania mogg byé dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
z powyisza definicja. Usuwanie tych mocowafri bedzie wykonywane przez szlifowanie do rowna z
powierzchna elementu ci§nieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli beda péZniej usuniete, naley po wykonaniu wyzarzac dla stali
chromowej 9- 12% Cr.

11.2.4. Harmonogram spawania

Wykonawca przedktada Zamawiajgcemu kompletny harmonogram spawania na migjscu mon-
tazu.

Wykonawca bedzie notowat wszelkiego rodzaju wady spawdw. Procedury naprawy nalezy przed-
tozy¢ Zamawiajgcemu do kontroli,

11.2.5.Badania nieniszczgce spawdw
Préby nieniszczace spawdw na roznych uktadach przeprowadzane sg zgodnie ze stosowanymi
normami i przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badan (PKiB).

11.3. WyZarzanie

11.3.1. Wygrzewanie wstepne, temperatura migdzySciegowa, chtodzenie przed obribka cieplng
po spawaniu { PWHT) oraz wyzarzanie stanowig krytyczne czynniki dia wykonania udanych
spawdw szczegdlnie dla stali chromowej 9- 12%Cr.

11.3.2. minimalna temperatura wygrzewania wstepnego nie moze by€ nizsza niz 180°C dla cien-
kich $cianek (<10 mm) lub 200° C dla grubosci Scianki powyzej 10 mm. Maksymalny poziom
twardosdci wynikowej musi by¢ ponizej 350HV10 i powinien by¢ wykazany przez procedurg
kwalifikacyjna-

11.3.3.Nagrzewanie wstepne nalezy wykonywaé nagrzewarka elektro-rezystancyjna. Dla tymcza-
sowych miejscowych spawdw szczepnych, przy uzyciu palnikéw gazowych (nie dopuszcza sig
wykorzystywania palnikéw acetylenowo - tlenowych), minimalna temperatura nagrzewania
wstepnego powinna by¢ zwigkszona o 50°C i powinna by¢ zastosowana na wystarczajaco
szerokiej powierzchni.

11.3.4.Minimalng temperature nagrzewania wstepnego nalezy kontrolowaé przy uzyciu kalibro-
wanej termopary lub termometrem cyfrowym (miejscowe nagrzewanie wstepne palnikiem
gazowym). Liczbe i rozmieszczenie termopar nalezy przedozyé do akceptacji Zamawiaja-
cego. W przypadku ciezkich platdéw Scian nalezy wykaza¢, ze wewnetrzna powierzchnia jest
nagrzewana przynajmniej do temperatury minimalnej.
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11.3.5.Maksymalna temperatura migdzySciegowa powinna wynosié 300°C | musi byé kontrolo-
wana podczas spawania za pomoca kalibrowanych termometréw cyfrowych na wierzchniej
warstwie spawu.

11.3.6.Po wykonaniu spawania spaw powinien przez wystarczajgco diugi czas (ckoto 1 godz.) sty-
gnaé pod izolacja do temperatury penizej Mf. Studzenie do temperatury otoczenia jest do-
puszczalne o ile spaw nie jest usztywniony (np. spawanie na warsztacie) badZ grubosé
$cianki jest mniejsza niz 80 mm

11.3.7.Spaw nie musi by¢ poddany obrébce cieplnej bezposrednio po schiodzeniu posrednim.
Jakkolwiek, maksymalny czas trwania do konicowej obrébki ciepinej musi by¢é ograniczony
do jednego tygodnia pod warunkiem, Ze elementy sg skladowane na zaKrytej powierzchni,
aby uniknaé kondensacji lub oddziatywania deszczu/$niegu na powierzchnig materiatu. Na-
lezy unikaé niskich temperatur i uderzen podczas transportu. W przypadku mocno usztyw-
nionych ztaczy lub ciezkich elementéw Sciennych (>80 mm), obrdbka cieplna po spawaniu
PWHT musi nastapi¢ natychmiast po wystygnigciu pogrednim.

11.3.8.Zadne spawy nie moga pozostaé bez obrébki cieplnej. Obrébka ciepina po spawaniu PWHT
jest wymagana dla wszystkich grubosci.

11.3.9.Wykonawca przedktada procedure obrébki cieplnej do akceptacji Zamawiajacego. Proce-
dura musi okresli¢, jako minimum:

- Uzyta metode: w piecu badZ miejscowg z nagrzewarka elektro-rezystancyjna.

- Materiat maty grzewczej

- temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, ktdre sg najbardziej odpowiednie dla za-
pewnienia witasciwych wiasciwosci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich liczba i
rozmieszczenie oraz kalibracja.

- gradienty temperatur pomiedzy powierzchnig wewnetrzng i zewngtrzng w przypadku ele-
mentéw grubosciennych

- szybkos¢ podgrzewania i studzenia

- szerokos$é i wysokosé pasa grzewczego | izolujacego, jesli ma zastosowanie. Liczba i roz-
mieszczenie elementéw elektryeznych, podczas obrobki cieplnej po spawaniu PWHT po-
winny byé takie, aby szerokosé¢ kontrolowanego pasa po kaidej stronie spawu na po-
wierzchni, gdzie jest najwieksza szeroko$¢ spawu, powinna réwnac sie szerokosci spawu lub
wynosié 2 cale, w zaleznosci od tego, ktbra jest mniejsza. Temperatura elementu od krawe-
dzi kontrolowanege pasa w kierunku zewnetrznym musi maleé stopniowo tak, aby uniknaé
szkodliwych gradientéw termicznych.

11.3.10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

\

» dla stali chromowych 9-12% Cr

Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecefi
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynosza powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatow spawalniczych powinny by¢é zweryfikowane po to, aby nie pro-
wadzié obrobki cieplnej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynoszg 1
godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania efektrodg otulona SMAW oraz 4h dla
metody spawania fukiem krytym SAW. Nalezy zachowaé ostroZznosé, aby nie doprowadzié¢ do
nadmiernego odpuszczenia materiatu!
» dlastali 2 1/4%Cr

Rury cienkoscienne (<10 mm) mogg by¢ spawane bez obrébki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potgczef spawanych PQR powinna wykazaé
poziom twardosci ponizej 350HV10.
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P23/P24 cigzkie elementy $cienne wymagajg PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnege poziomu twardosci.

11.4. Zabezpieczenie i malowanie

11.4.1.Technologie malowania

Wykonawca przediozy Zamawiajacemu peing propozycie systemow zabezpieczeri. Wykonawca

powinien dostarczy¢ Zamawiajacemu nastepujaca informacije:

»  zamierzony cel (elementy, ktére maja byé zabezpieczone, zakres temperatur};

»  przygotowanie powierzchni, powloki naktadane na warsztacie, procedura naktadania, po-
wloki naktadane w miejscu montazu, grubosé, metedy malarskie (pedzel, natrysk), kontrole
prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;

» paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczeristwa).

»  PrzedtoZzone technologie malowania dla czesci metalowych beda dostosowane do specyfiki
warunkoéw pracy urzadzenia. Minimalna grubosé suche] warstwy dla warunkéw zewngtrz-
nych jest 160 pm.

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.

11.5. Qznakowanie i numeracja
Nalezy stosowaé obecnie stosowany w Elektrowni Polaniec system numeracji | oznaczeri.
Wykonawca jest zobowiazany do odtworzenia oznaczef i tabliczek KKS dla urzadzeri objetych
Umowa.

11.6. Dokumentacja
Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w
formie papierowe] {1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACIE PRAWNE.PRZEPISY | NORMY

12.1. Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych fgcznie z instrukcjamii prze-
pisami wewnetrznych Zamawiajacego takich jak dotyczace przepiséw przeciwpozarowych i ubez-
pieczeniowych.

12.2, Wykonawca ponosi koszty dokumentdw, ktére nalezy zapewnic dla uzyskania zgodnosci z
regulacjami prawnymi, normami i przepisami {gcznie z przepisami BHP).
12.3. Obok wymagaf technicznych, nalezy przestrzegac regulacji prawnych, przepiséw i norm,

ktoére wynikajg z aktualnie obowiazujacych wymagan prawnych.

13. PRZEPISY WtASCIWE dla Enea Polaniec S.A.
13.1. Zastosowanie maja procedury i instrukcje obowigzujace w Enea Potaniec. Obejmuja one,
co nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zatgcznik nr 9 do Czesci
Il SIWZ.

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sig po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatgcznik nr 10 do Czesci Il SIWZ.

13.1.3.Instrukgcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatacznik nr 11 do Czesci Il SIWZ.

13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkow i naglych zachorowaf oraz zasady postgpowa-
nia powypadkowego- Zalacznik nr 12 do Czesci H SIWZ.

13.1.5.Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Potaniec S.A . - Zatacznik nr 13 do Czescill
SIwZ

13.1.6.Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zatgcznik nr
14 do Czesci Il SIWZ.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatgcznik nr 15 do Czegsci H SIWZ.
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14. POZOSTALE WARUNKI:
14.1.Zamawiajacy umozliwia odbycie wizji lokalnej majgcej na celu zapoznanie potencjalnych Wyko-
nawcow z ogolng topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfikg urzadzei.
14.2.Wykonawcy zamierzajgcy uczestniczyé w wizji lokalnej, powinni:
14.2.1. przybyé odpowiednio wczesniej {okoto godziny 8:30) w celu uzyskania przepustek i odbycia
wstepnego szkolenia BHP {czas trwania okoto 2 godzin) umozliwiajgcego wejscie na teren
Enea Potaniec S.A.;
14.2.2. zabra¢ ze soba odziez ochronna i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stuchu,
ckulary ochronne, maseczki chronigce przed pytem) umozliwiajgcej wejécie na obiekty pro-
dukeyjne Enea Polaniec S.A,;
14.2.3. podac imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjazdem) bio-
rgcych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatacznikach;
14.2.4. wypetni¢ zataczone Zatgcezniki nr 1 (Z-1 /Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/20/2013} i 2
{Z-7 /Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/20/2013) z Instrukcji Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zalacznik nr 9 do Czesci Il SIWZ (Zatgcznik nr 9_I0BP_Doku-
ment zwigzany nr 4).
14.3.Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczyni¢ stosowne uzgodnienia
Zz Zamawiajacym i prowadzi¢ prace zgodnie z przepisami obowigzujacymi na terenie Zamawiajg-
cego.
15. Wymagania dotyczgce zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace okreslono w Czescei lll SIWZ.
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Enea Pofaniec S.A.

Zawada 26,
28-230 Potaniec

jako: ZAMAWIAJACY
przedstawia: CzeS€ IIE SIWZ dla Pakietu E do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO

NA

Remonty urzadzeri | Instalacli blokéw energetfycznych nr2, 3, 4. 5. 7. 9 w latach 2019, 2020"
w Enea Polanlec S.A." w podziale na odrebne zakresy prac:

Pakiet E: K2, K3, K4, K5, K7, K9: palnlkl, pyloprzewody, podajniki celkowe, przenoéniki popiofu

KATEGORIA USLLG WG KODU CPV

505300009 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji maszyn
50531100-7 Ustugi w zakresie napraw i konserwacji kottdw grzewczych
42950000-0 Czesci maszyn ogblnego zastosowania

71355000-1 Ustugi pomiarowe

Zawada, Czerwiec 2018r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy z dnia
29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamowiert Pubficznych (t.j. Dz. U. z 2018 r., poz. 1986 ze zm.), przepisdw
Wykonawezych wydanych na jef podstawie oraz niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia.
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Cze5c6 IIE SIWZ dla Pakletu E - ZAKRES RZECZOWY | TECHNICZNY
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1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
LPakiet E: K2, K3, K4, K5, K7, K9: palniki, pyfoprzewody, podajniki celkowe, przenoéniki popiotu”

1.1. Zakres podstawowy dla Pakietu E, dla prac rozliczanych ryczattowo:

1.1.1. Remont skrzyi palnikowych i dysz OFAlIBL 2, 3, 4,5, 7

1.1.2. Przeglad ukiadu pow. ostonowego i OFAIIliIVBL 4, 5

1.1.3. Remont instalacji rozpatkowej BL 2, 3, 4, 5, 7

1.1.4. Remont pytoprzewoddéw BL 2, 3, 4,5, 7

1.1.5. Uszczelnienie przewatu kotta BL 2, 3, 4,5, 7

1.1.6. Przeglad palnikéw rozpatkowych BL 9

1.1.7. Remont podajnikéw celkowych i rur podawania paliwa BL 9

1.1.8. Remont przeno$nikow popiotu BL 9

1.2. Zakres .prawa opcji” dla Pakietu E, dla prac rozliczanych powykonawczo:

1.2.1. Remont skrzyn palnikowych i dysz OFA Il BL 2, 3, 4, 5, 7 (planowany zakres iloSci

roboczogodzin - 20000)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgezniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat I,
Skrzynie palnikowe”, poz. od 2 do 29 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochfonnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.2. Przeglad uktadu pow. ostonowego i OFAIll i IV BL 4, 5 (planowany zakres ilosci

roboczogodzin - 4000)
Wyszczegbinienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnogci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat I,
Skrzynie palnikowe”, poz. od 2 do 29, Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat VI, Kanaly
powietrza i spalin” oraz Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola
Jakosci.

1.2.3. Remont instalacji rozpatkowej BL 2, 3, 4, 5, 7 (planowany zakres ilosci roboczogodzin -

750)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat I,
Armatura kottowa - prace warsztatowe”, podrozdziat XVIl oraz Zaktadowych Normatywach
Pracochionnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.4. Remont pyloprzewoddw BL 2, 3, 4, 5, 7 {planowany zakres ilo§ci roboczogodzin - 18000)
Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zataczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochfonnoéci - Rozdzia! | Urzadzenia Kottowni, Dziat XV,
Pytoprzewody”, poz. od 3 do 65 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat
Vil Kontrola Jakosci.

1.2.5. Uszczelnienie przewatu kotta BL 2, 3, 4, b, 7 (planowany zakres ilosci roboczogodzin -

3200)
Wyszczeg6lInienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kotlowni, Dziat N,
Skrzynie palnikowe”, poz. od 2 do 29 oraz Zaktadowych Normatywach Pracochionnosei -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.6. Przeglad palnikdw rozpatkowych dla bloku 9 (planowany zakres ilodci roboczogodzin -

300)
Wyszczegdlnienie prac objetych prawem opcji ujete w Zatgczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochtonnosci - Rozdziat | Urzgdzenia Kotlowni, Dziat Il,
Armatura kottowa - prace warsztatowe” , podrozdziat XVIl oraz Zakiadowych Normatywach
Pracochtonnosci - Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.
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1.2.7. Remont podajnikéw celkowych i rur podawania paliwa BL 9 (planowany zakres ilosci

roboczogodzin - 2000)

Wyszczegblnienie prac objetych prawem opcji ujgte w Zataczniku nr 5 do Czesci Il SIWZ,
Zaktadowych Normatywach Pracochionnosci - Rozdziat | Urzadzenia Kottowni, Dziat I,
Skrzynie palnikowe”, poz. od 2 do 29 oraz Zakiadowych Normatywach Pracochionnosci -
Rozdziat VIl Kontrola Jakosci.

1.2.8. Remont przeno$nikéw popiotu BLY (planowany zakres iloSci roboczogodzin - 2000)

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

SIWZ - zakres rzeczowy i techniczny
niki celkowe, przenosniki popiotu”
INFORMACJE OGOLNE

3.1. Elektrownia Potaniec

Przedmiotem zamédwienia jest wykonanie remontu urzadzen i instalacji blokéw energetycznych nr 2,
3, 4, 5,6, 7, 9 wiatach 2019, 2020. w zakresie wyspecyfikowanym w Zatgczniku nr 5 do Czesci Il
«Pakiet E: K2, K3, K4, K5, K7, K9: palniki, pyloprzewody, podaj-

Elektrownia ta zlokalizowana jest na terenie wojewddziwa $wietokrzyskiego nad rzekg Wista w
okolicy miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983
roku Obecnie elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w Kotly energetyczne
EP-650-137. Dwa z blokéw 0 mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy i pigty) natomiast pozostate
zostaly peddane modernizacii i cbecnie majg moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW wyposa-
zony kociot fluidalny CFB opalany w 100% biomasg.

3.2. Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja

- Wysokosé nad
poziomem mo-
rza

Atmosferyczne
Cisnienie powietrza

- Temperatura $rednioroczna
Temperatura minimalna
Temperatura maksymaina

Wilgotnosé wzgledna:
- Srednioroczna

Rb6za wiatrow:
- $rednia predkosé wiatru

Obcigzenie $niegiem

Warunki sejsmiczne

Zawada, okoto 3 km na wschod od miasta Polaniec,

Polska
m 161
kPa 995
°c 7,7
°oC 27
oc 35
% 78,3

m/s 77/B-02011 -1-sz7a strefa obciaZzenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s

N/m  Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2} strefa obcigZze-

2 nia éniegiem

G Nie ma zastosowania
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3.3. Mapa terenu Elektrowni stanowi Zatacznik nr 6 do Czesci || SIWZ.
4. TERMIN REALIZACIJI PRAC

4.1. Planowane terminy postojow remontowych bfokdéw 2, 3,4, 5,7, 9

Remonty urzadzert | instalacji blokéw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 9 w latach 2018, 2020”

Lp. | Nazwa zadania Czas trwania Rozpoczecie Zakonczenie
1 Remont bloku nr 2 130 dni 15.02.2020 23.06.2020
2 Remont bloku nr 3 130 dni 22.02.2020 30.06.2020
3 Remont bloku nr 4 130 dni 08.08.2020 15.12.2020
4 Remont bloku nr 5 164 dni 18.07.2019 28.12.2019
4 Remont bloku nr 5 130 dni 22.08.2020 29.12.2020
5 Remont bloku nr 7 130 dni 02.08.2020 16.06.2020
6 Remont bloku nr 9 26 dni 12.05.2019 06.06.2019
7 Remont bloku nr © 26 dni 11.07.2020 05.08.2020
4.2. Terminy okreslone w pkt 4.1 moga ulec zmianie w przypadku powstania po stronie Zamawiaja-

4.3.

52,

5.3.

5.4.

cego sytuacji, ktérych nie byt w stanie przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana terminow
bedzie uzgodniona z Wykonawca.

Ramowe terminy realizacji Ustug okreslonych w pkt 1.2 dla kazdego bloku energetycznego sa
okreslone w harmonogramie remontdw stanowiacym Zatgcznik nr 7 do Czesci ll SIWZ - Harmo-
nogram Kluczowych Termindw Realizacji Zadari.

WYNAGRODZENIE
5.1

Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie koszty wykonania Ustug okreslonych w pkt 2 {z
wylgczeniem zakresow opisanych w Zafgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jako ROZLICZENIE POWY-
KONAWCZE) w szczegdlnosci: wynagrodzenia pracownikdw wraz z narzutami, koszty Materiatow
Pomocniczych i Podstawowych, koszty pracy sprzetu podstawowego takiego jak: elektronarze-
dzia, spawarki, narzedzia warsztatowe, podreczny sprzet gasniczy, transport technologiczny:
wozki widiowe, akumulatorowe, ciggniki z przyczepami, $rodki transportu pomocniczego, koszty
obstugi sprzetu stanowigcego wlasnos¢ Zamawiajacego, koszty ogblne i zysk, Z wytaczeniem ma-
teriatdw, ktGre dostarcza Zamawiajacy.

Podstawg rozliczer Ustug okresionych w Zatgczniku nr 1 do Czesci Il SIWZ jako POWYKONAWCZE
bedzie wynagrodzenie, ktérego podstawa bedzie kosztorys powykonawczy sporzadzony w opar-
ciu o:

5.2.1. Zakiadowe Normatywy Pracochtonnosci (dalej ,ZNP”) Zamawiajgcego,

5.2.2. Katalogi Nakladéw Rzeczowych (dalej ,KNR") - ustalone z Zamawiajacym, w przypadku
braku odpowiednich norm w ZNP.

5.2.3. jednorazowe kalkulacje indywidualne dla rob6t nie objetych normami wymienionymi wy-
Zej, sporzadzone przez Wykonawce przed przystapieniem do wykonania Ustug i zatwierdzone
przez Zamawiajacego,

Zaktadowe Normatywy Pracochlonnoéci Zamawiajgcego stanowig Zatgcznik nr 8 do Czescei Il
SIWZ.

Stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozliczen obejmujg wszystkie koszty wykonania Ustug
okreslonych w pkt 1.2, poza wymienionymi w pkt 5.5, w tym: wynagrodzenia pracownikéw wraz
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z narzutami, koszty Materiatdw Pomocniczych {okreslonych w Zalaczniku nr 16 do Czesci |l SIWZ),
prace sprzetu podstawowego (elektronarzedzia, urzadzenia spawalnicze, wciagarki niestacjo-
narne, transport technologiczny (wozki widtowe, akumulatorowe i ciagniki z przyczepami, inny
sprzet podstawowy), koszty obstugi sprzetu stanowigcego wlasnos¢ Zamawiajgcego, wszystkie
pozostate koszty wynikajace z zakresu Ustug oraz koszty ogdlne | zysk.

5.5. Wynagrodzenie ryczaltowe i stawki za roboczogodziny przyjmowane do rozlicze nie obejmujg
kosztdw Materiatow Podstawowych | Czesci Zamiennych (okreslonych w Zatgczniku nr 17 do Cze-
5ci Il SIWZ) oraz kosztéw ich zakupu i magazynowania, kosztow pracy sprzetu kidry zapewnia
Zamawiajacy, kosztow energii elektrycznej, sprezonego powietrza, pary i wody, wykorzystania
urzadzen dZwignicowych okreslonych w normatywach i dostepnych przy urzgdzeniach.

6. DEFINICJE

6.1. I0BP -.Instrukcja Organizacji Bezplecznej Pracy Zamawiajacego® - zbi6r zasad i procedur dla
bezpiecznego wykonywania prac obowigzujacy u Zamawiajacego.

6.2. ,System SAP” - System informatyczny Zamawiajacego stuzacy do przekazywania informacji do-
tyczacych wykonania Prac i organizaciji bezpiecznego ich wykonania na urzgdzeniach energetycz-
nych, jak rowniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich wykonaniem.

6.3. JUrzadzenia® - wszystkie urzgdzenia, maszyny, obiekty, ukiady i instalacje technologiczne znaj-
dujace sie w obiektach Zamawiajgcego

6.4. "Prace” - sg to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remontowe) wyko-
nywane na Urzadzeniach Zamawiajacego w zwigzku z realizacjg zapisow Umowy.

6.5. ,Materiaty Podstawowe" - 53 to wszystkie materialy, za wyjatkiem Czesci Zamiennych | Materia-
6w Pomocniczych, niezbedne do wykonywania Prac Zatacznik 17

6.6. ,Materialy Pomocnicze” - materiaty umozliwiajace wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest
w stawce za roboczogodzine za wykonanie Prac. Zatacznik 16

6.7. .inspekcja wizualna” - dziatania polegajgce na wizualnym okresleniu stanu technicznego urza-
dzenia lub instalacji, zakoriczone pisemnym raportem.

8.7.1. Czynnosci przygotowawcze (otwarcie, zamkniecie wlazéw, demontaz chudowy, oston, usu-
niecie zanieczyszczen itp.) konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

6.7.2. Raport z inspekcji jest jednym z elementéw niezbednych do okreslenia zakresu prac re-
montowych koniecznych do przywrdcenia petnej funkcjonalnosci urzadzeri | instalacji.
6.7.3. Zatwierdzony przez przedstawiciela Zamawiajgcego raport bedzie podstawa do zlecenia
prac dodatkowych, niezawartych w zakresie ryczattowym, rozliczanych powykonawczo.
6.7.4. Termin i zakres inspekcji wizualnej winien byé uzgodniony z przedstawicielem Zamawiajg-

cego przed jej rozpoczeciem.

6.8. .Zakifadowe Normatywy Pracochionnos$ci Zamawiajacego (ZNP)" — stosowane do wzajemnych
rozliczen normy pracochtonnosci prac opracowane i przyjete do stosowania przez Zamawiaja-
cego.

7. ORGANIZACJA REAL | PRA

7.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcja Organizaciji
Bezpiecznej Pracy (I0BP) - Zatacznik nr 9 do Czesci Il SIWZ.

7.1.1. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegbtowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

7.1.2. Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczegdinego zagrozenia,
zawarte w [OBP, pozostale prace prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Robdt
{IOR) opracowanej przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajacym.

7.1.3. Dokumenty wymienione w pkt. 7.1.1 oraz IOR nalezy przediozy¢ Zamawiajacemu na 2 ty-
godnie przed planowanym terminem odstawienia blokéw i instalacii do remontu.
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7.2. Personel, ktéry bedzie wykonywat prace podczas remontu, musi posiadaé wazne swiadectwa
kwalifikacyine uprawniajgce do zajmowania si¢ eksploatacja urzadzen, instalacji i sieci energe-
tycznych Grupa 2 . Urzadzenia wytwarzajgce, przetwarzajace, przesytajgce i zuzywajace ciepio
oraz inne urzadzenia energetyczne pkt: 1, 2, 4, 6 - w zakresie konserwagcji, remontow i montazu
oraz pkt.10 — w zakresie pkt 1, 2, 4, 6 uzyskane na podstawie przepisow prawa energetycznego.

7.3. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zpbowiazan dotyczacych bezpiecznego
wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajacego (Zatgczniki
od nr 9 do 15 dla Czesci Il SIWZ)

7.4. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobdw ludzkich i narzedziowych.

7.5. Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 3 tygodni przed planowanym odstawie-
niem bloku do remontu szczegdtowy harmonogram realizacji prac okreslonych w umowie.

7.6. Szczegdtowy harmonogram prac musi byé zgodny z ,Harmonogramem Kluczowych Termindw
Realizacji Zadan”.

7.7. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym
% realizacji prac i zgodnosci realizacji w stosunku do opracowanego szczegbtowego harmono-
gramu prac. Raport ten bedzie uwzgledniat rowniez kwestie BHP w zakresie miejsc prowadzo-
nych prac obejmujace w szczegdlnosci ilosci przeprowadzonych kontroli, zidentyfikowanych nie-
prawidtowosci, zalecen, oraz sumarycznej ilosci przepracowanych godzin.

Po zakorficzonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni dostarczy zbiorczy raport z wyko-
nywanych prac.
7.8. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i wsp0t-
pracy.
7.9. W czasie remontu bloku na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane przez inne podmioty.
Z uwagi na powyZsze zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu
Pracy. Koordynatora powoluje Zamawiajgcy.
7.10. Wykonawca zapewni:
7.10.1.1zolacje i rusztowania wymagane do wykonania prac remontowych
7.10.2.niezbedne wyposazenie, a takze $rodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalaciji
oraz w dyspozycji Zamawiajacego konleczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny
sprzet; pracownikdw z wymaganymi uprawnieniami;

7.10.3.Materialy Pomocnicze, Materialy Podstawowe i Cze$ci Zamienne konieczne do wykonania
Ustug, okreslone w Czesci Il SIWZ - Zakres Rzeczowy i Techniczny - Pakiet E: K2, K3, K4,
K5, K7, K9: palniki, pytoprzewody, podajniki celkowe, przenosniki popiotu.

7.11. Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy na swdj koszt:

7.11.1. stacjonarne urzadzenia dZwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikéw Wy-
konawcy uprawniern UDT do obstugi tych urzadzefi zgodnie z wykazem zatacznik 18,

7.11.2.miejsca podigczenia energii elektrycznej dla urzadzen spawalniczych, elektronarzedzi
oraz kontenerdw socjalnych | warsztatowych,

7.11.3. miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

7.11.4. Wciggarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyt kotla, strona
lewa i prawa.

7.11.5.Diwig towarowo-osobowy — do 1600 kg z obstugg na | zmianie roboczej i Il zmianie robo-
czej. Dostepnosé diwigu na 1l zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne od pracy, pod
warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajacego odpowiednie uprawnienia.

7.11.6.DZwig osobowy - do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni bloku
nri.

7.11.7.Demontaz i montaz napeddw zawieradet.
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dotyezgeymi przedmiotu i zakresu Ustugi.

9. MIEJSCE SWIADCZENIA USEUG
Strony uzgadniaja, ze miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni w Zawadzie 26,
28-230 Polaniec.

10. RAPORTY | ODBIORY

10.1.

10.2.

Wykonawca bedzie skiadat Zamawiajacemu w dniach od poniedziatku do piagtku co-

dzienne raporty z realizacji Umowy. Raporty bedg skltadane w formie elektronicznej.

Raporty bedg stanowi¢ podstawe do sporzgdzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie

z OWZU. Wzory raportdw beda uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajacego.

10.3. Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego:
Wymagana | Dokument Zrédiowy
L.p. Dokumentacja
x
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
Instrukcja  organizacji
. . . bezpiecznej pracy w
57 gszr;;;c::\n\zr:gzzhwyi:)z::n\il:y:;lawce Szozegdtowych instrukgji Enea Elektrownia Pola-
niec SA nr
I|/DB/B/20/2013
Po———— — Instrukcja organizacji
opracowane] przez Wykonawce Instrukcji Organizacji Robét bezpiecznej pracy w
58. | (I0R) doi uzgodnienia z Zamawiajacym. Enea Elektrownia Pota-
niec SA nr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja  organizacji
Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do bezpiecznej pracy w
59.| prac Enea Elektrownia Pota-
niec SA nr
i/DB/B/20/2013
X Instrukcja przepust-
60. Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracowni- kowa dla ruchu osoho-
kéw wego i pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
T X Instrukcja  przepust-
. . .. kowa dfa ruchu osobo-
61. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazddw Wb | polEEioR nr
I/DK/B/35/2008
X Instrukcja przepust-
62 Whniosek - zezwolenie na wjazd | parkowanie na terenie kowa dla ruchu osobo-
" | obiektéw energetycznych wego | pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008

Strona 65z 72

&)




Enea

Czesé Il SIWZ

Remonty urzgdzed i instalacji blokdw energetycznych nr 2, 3, 4, 5, 7, 8 w lafach 2019, 2020
Znak Sprawy NZ/PZP/44/2018

Wykazy pracownikdw skierowanych do wykonywania prac na
rzecz ENEA Elektrownia Pofaniec S.A. osobno przez wyko-
nawce i pod podwykonawcow { Zatgcznik Z1 dokumentu zwig-
zanego nr 4 do IOBP))

Instrukcja  organizacji
bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pota-
niec S.A ar
I/DB/B/20/2013

64.

Karta Informacyjna Bezpieczenstwa i Higieny Pracy dla Wyko-
nawcow - Z2 (Zatgcznik do zgtoszenia Z1 dokumentu zwigza-
nego nr 4 do 10BP )

Instrukcja  organizacji
bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pota-
niec SA nr
i/DB/B/20/2013

65.

Zakres prac
( uzgodniony i zatwierdzony )

Projekt techniczny

. (uzgodniony | zatwierdzony)
Harmonogram realizacji prac
67.| { uzgodniony i zatwierdzony } oraz zaopiniowany przez stuzby

BHP wykonawcy

Przewidywany - Plan odpadéw przewidzianych do wytworze-
hia

Instrukcia postepowa-
nia z odpadami wytwo-

88. | w zZwigzku z realizowang umowg rynkowg, zawierajgcy pro- rzonymi w  Elektrowni
gnoze : rodzaju odpaddw, ilosci oraz planowanych sposobach Potfaniec nr
ich zagospodarowania (Zatgcznik Z-2) I/ TQ/P/41/2014
Plan Kontroli i Badan

69. . . .

{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony }

70 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy

"1 ( dla urzadzeh wymagajgcych dozoru z UDT )
W TRAKCIE REALIZACJ)I PRAC

33 Raport z inspekcji wizualnej
Uzgodniona z UDT Technologia naprawy

34. | ( dla urzadzerh wymagajacych dozoru z UDT )

35, Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP

36. Foty pomiarowe
Dokumentacja fotograficzna

37.

{ stan zastany )
Uzgodnienia zmiany zakresu prac

38. { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Zmiany harmonogramu realizacji prac

39. { uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
Protokoty odbioréw czesciowych

40 ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
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PO ZAKONCZENIU PRAC

Zestawienie materiatdw podstawowych uzytych do remontu, | x
61 z podaniem gatunku materiatdw, numeru wytopu, zastosowa-
"| nia
oraz numeru atestu/éw
62 Zestawienie materiatébw dodatkowych do spawania z poda- | x
"1 niem gatunku, $rednicy oraz numeru atestu/éw
63. | Lista spawaczy uczestniczacych w zadaniu X
64. | Lista WPS-6w zastosowanych w zadaniu X
65. | Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w realizacji X
66. | Protokoly z badani nieniszczacych /NDT/ X
67. | Protokoty z pomiaréw luzéw itp. X
68. | Przewodnik warsztatowy wykonanych prac
69. | Poswiadczenia / Oéwiadczenia X
70 Szkice, rysunki - dokumentacja pomontazowa z naniesio-
" | nymi zmianami
X Instrukcja przeprowa-
dzania oceny minimal-
Protokét kontroli spetnienia minimalnych wymagafi dotycza- nych wyma.gan d‘otyczaj
) . o . . cych bezpieczenstwa i
71.| cych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania .
maszvn higieny pracy w zakre-
Zny sie uzytkowania ma-
szyny nr
I/MR/P/9/2012
72.| Zgtoszenie gotowosci urzadzen do odbioru X
Raport koficowy z wykonanych prac zawierajacy uwagi / zale- | x
73 cenia dotyczace remontowanego urzadzenia/obiektu, wtym
| uktadéw i urzadzefi wspdldziatajacych oraz dokumentacje
zdjeciowa
Protokoty odbioréw koficowy X
74.
{ uzgodniony przez strony i zatwierdzony )
75. | Protokoly odbioru do uruchomienia i po ruchu probnym X

11. WYMAGANIA TECHNICZNE
11.1. Ciecie i ukosowanie

Rodzaj skosu jak réwniez rozmiar powinien by¢ dobrany w funkcji grubosci materiatu, ktory be-

dzie spawany po to, aby maksymalnie zmniejszyé ilogé spoiwa. Zamawiajacemu nalezy przedsta-

wié stosowang norme.

Na skoéne Scietych rurkach P91/T91 (EN 13480) nalezy przed spawaniem przeprowadzié ba-

dania PT/MT.

11.2. Spawanie

Kwalifikacja technologii spawania

Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacii, nalezy przekazaé do weryfikagji i akcep-
tacji przez Zamawiajgcego. Procesy spawalnicze powinny mieé¢ kwalifikacje zgodne z ASME IX lub
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EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng réwnowazng norma, ktéra ma byé okreslona w ztoZzonej
ofercie.

11.2.1. Kwalifikacja spawacza

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacii lub przy montazu musza przejéé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwiazane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonad oraz zgodne
z warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sg potwierdzone zaswiadczeniem kwalifi-
kacyjnym wydanym przez zaakceptowanag przez Zamawiajacego jednostke notyfikujacg. Zaswiad-
czenie kwalifikacyjne w czasie, gdy jest wykonywane spawanie, nie moze byé starsze niz 3 mie-
sigce. Czas ten moze hyé wydiuzony do 6 miesiecy, jeéli Wykonawca moze udowodnié, ze prowa-
dzi system kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydtuzenie tego okresu jest mozliwe, jesli w
tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania oraz uzyskuje
poziom jakoéci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa sie zgodnie z wymogami ASME X
lub EN 287.1 lub innej réwnowaznej normy, w rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy wy-
korzystaniu takich samych materiatéw, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz pod
nadzorem jednostki kontroiujace]. Zamawiajacy nie ponosi ani nie zwraca kosztow kwalifikacji.
Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mie¢ dostepne do okazania Zamawiajgcemu. Jesli w jakim-
kolwiek czasie w opinii Zamawiajacego lub jego przedstawiciela praca ktdregos spawacza budzi
watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby poddat sie dodatkowemu testowi
kwalifikacyinemu dla wykazania czy jest on zdolny do wykonywania prac, do ktorych zostat zaan-
gazowany.

Spawy sg znakowane tak, aby umozliwié identyfikacje spawacza, ktory je wykonat.

11.2.2.Spawanie

Korcowki rur, ktdre beda spawane, maja by¢ przygotowane zgodnie z odpowiednimi Normami.
Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, zardwno na
warsztacie lub w miejscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje z rejestrem wszyst-
kich spawdw, przegladdw, kontroli i napraw spawdw.

Wykonawca realizujacy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien posiadaé certy-
fikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mie¢ certyfikaty w zakresie tych
samych wymagan, chyba ze spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni i kom-
petentny, znajdujacy sie na miejscu personel spawainiczy (patrz EN 729-2/1S03834-2, par.7.3)
Wykonawcy.

Spawanie montazowe, kontrola i nadzor nalezy wykonywac zgodnie z norma EN 729-2/1S0 3834-
2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przedfozyé do akceptacji Zama-
wiajacego wszystkie stosowne karty technologiczne pofaczen spawanych WPS/WPQR.
Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISQ 15614-1 lub rowno-

waznej.

11.2.3.Spawanie tymczasowych mocowai

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny byé takie same jak przy spawaniu
giéwnych spawdw. Do spawania mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
Z powyzszg definicjg. Usuwanie tych mocowan bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna z
powierzchng elementu cisnieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.
Tymczasowe spawy nawet, jesli bedy péiniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyZarzaé dla stali
chromowej 9- 12% Cr.

11.2.4 Harmonogram spawania
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temperatura i czas podtrzymania przy wyzarzaniu, kiore sg najbardziej odpowiednie dla za-
pewnienia wiasciwych wiasciwo$ci mechanicznych. Rodzaj uzywanych termopar, ich liczba i
rozmieszczenie oraz kalibracja.

gradienty temperatur pomiedzy powierzchnia wewnetrzng | zewnetrzng w przypadku ele-
mentdéw grubosciennych

szybkos¢ podgrzewania i studzenia

szeroko$é | wysokosSC pasa grzewczego i izolujacego, jesli ma zastosowanie. Liczba i roz-
mieszczenie elementdéw elektrycznych, podczas obrobki cieplngj po spawaniu PWHT po-
winny by¢ takie, aby szeroko$¢ kontrolowanego pasa po kazdej stronie spawu na po-
wierzchni, gdzie jest najwicksza szerokos¢ spawu, powinna réwnaé sig szerokosci spawu lub
wynosié 2 cale, w zaleznosci od tego, ktdra jest mniejsza. Temperatura elementu od krawe-
dzi kontrolowanego pasa w kierunku zewngtrznym musi maleé stopniowo tak, aby unikngé
szkodliwych gradientéw termicznych.

10. Zalecana temperatura i czas podtrzymania:

¥ dla stali chromowych 8-12% Cr

Zazwyczaj, temperatura powinna wynosi¢ pomiedzy 740°-780°C w zaleznosci od zalecen
producenta stali. Jesli wybrane temperatury podtrzymania wynoszg powyzej 760°C, Aci to
temperatury dla materiatéw spawalniczych powinny byé zweryfikowane po to, aby nie pro-
wadzié obrobki cieplnej powyzej temperatury Aci. Zalecane czasy podtrzymania wynosza 1
godz./25 mm z minimum 2 godz. dla metody spawania elektrodg otulong SMAW oraz 4h dla
metody spawania tukiem krytym SAW. Nalezy zachowaé ostroznosé, aby nie doprowadzic¢ do
nadmiernego odpuszczenia materiatul

» dlastali 2 1/4%Cr
Rury cienkoscienne (<10 mm) moga by¢ spawane bez obrobki cieplej po spawaniu PWHT,
ale zgodnie z EN 12952, a karta technologiczne potaczer spawanych PQR powinna wykazaé
poziom twardosci ponizej 350HV10.
P23/P24 cieikie elementy Scienne wymagajg PWHT przy minimalnej temperaturze
740°C/2 h dla zagwarantowania minimalnego poziomu twardosci.

Zabezpieczenie i malowanie
1.Technologie malowania

Wykonawca przediozy Zamawiajacemu peina propozycjie systemdw zabezpieczen. Wykonawca
powinien dostarczyé Zamawiajacemu nastepujaca informacje:

>
>

11.5.

zamierzony cel (elementy, ktére maja byé zabezpieczone, zakres temperatur);
przygotowanie powierzchni, powtoki naktadane na warsztacie, procedura naktadania, po-
wioki naktadane w migjscu montazu, grubosé, metody malarskie (pedzel, natrysk), kontrole
prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;
paszport dla kazdej warstwy malarskiej {techniczny i bezpieczefistwa).
Przedtozone technologie malowania dla czeci metalowych beda dostosowane do specyfiki
warunkéw pracy urzadzenia. Minimalna grubos¢ suchej warstwy dla warunkow zewnetrz-
nych jest 160 pym.
Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny by¢ rektyfikowane.

Oznakowanie i numeracja

Nalezy stosowad obecnie stosowany w Elektrowni Pofaniec system numeracji | oznaczen.
Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczen i tabliczek KKS dla urzadzen objetych

Umowa.

11.6.

bokumentacja
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Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacia umowy bedzie dostarczona Zamawiajgcemu w
formie papierowej (1 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

12. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY | NORMY
12.1. Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepisdw prawnych tacznie z instrukcjamii prze-
pisami wewnetrznych Zamawiajgcego takich jak dotyczgce przepiséw przeciwpozarowych i ubez-
pieczeniowych.

12.2. Wykonawca ponosi koszty dokumentbw, kidre nalezy zapewnié dla uzyskania zgodnoéci z
regulacjami prawnymi, normami i przepisami (tgcznie z przepisami BHP).
12.3. Obok wymagan technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych, przepiséw | norm,

ktore wynikajg z aktualnie obowigzujgcych wymagan prawnych.

13. PRZEPISY WLASCIWE dla Fnea Pofaniec S.A.

13.1. Zastosowanie maja procedury i instrukcje obowigzujgce w Enea Potaniec. Obejmuja one,

co nastepuje:

13.1.1.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A. - Zatgcznik nr 9 do Czesci
Il SIWZ.

13.1.2.Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazddw oraz zasady poruszania sie po
terenie chronionym Elektrowni.- Zatgcznik nr 10 do Czesci |l SIWZ.

13.1.3.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego - Zatgcznik nr 11 do Czesci Il SIWZ.

13.1.4.Instrukcja postepowania w razie wypadkow i nagtych zachorowan oraz zasady postepowa-
nia powypadkowego- Zatacznik nr 12 do Czesci Il SIWZ.

13.1.5.Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Potaniec S.A . - Zatgcznik nr 13 do Czesci |l
SIWZ

13.1.6.Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Potaniec - Zatacznik nr
14 do Czesci Il SIWZ.

13.1.7.Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu - Zatgcznik nr 15 do Czesci || SIWZ.

14. POZOSTALE WARUNKI:
14.1.Zamawiajgcy umozliwia odbycie wizji lokalnej majacej na celu zapoznanie potencjalnych Wyko-
nawcow z ogdlng topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfikg urzgdzen.
14.2 Wykonawcy zamierzajacy uczestniczyC w wizji lokalnej, powinni:
14.2.1. przybyé odpowiednio wczesniej (okoto godziny 8:30) w celu uzyskania przepustek i odbycia
wstepnego szkolenia BHP (czas trwania okolo 2 godzin) umozliwiajgcego wejscie na teren
Enea Potaniec S.A.;
14.2.2. zabraé ze soba odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stuchu,
okulary ochronne, maseczki chronigce przed pylem) umozliwiajacej wejscie na obiekty pro-
dukcyjne Enea Potaniec S.A;
14.2.3. podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjazdem} bio-
rgcych udziat w wizji, cefem przygotowanie dokumentu jak w zatacznikach;
14.2.4. wypeni¢ zataczone Zataczniki nr 1 {(Z-1 /Dokument zwigzany nr 4 do |/DB/B/20/2013) i 2
(Z-7 /Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/23/2013) z Instrukeji Organizacji Bezpiecznej
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Pracy w Enea Polaniec S.A. - Zalacznik nr 9 do Czesci Hl SIWZ (Zatacznik nr 9_IOBP_Doku-
ment zwigzany nr 4),
14.3.Przed przystapieniem do prac Wykonawca powinien poczyni¢é stosowne uzgodnienia
z Zamawiajgcym i prowadzi¢ prace zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na terenie Zamawiajg-
cego.
15. Wymagania dotyczace zatrudnienia pracownikéw na umowe o prace okreslono w Czesci [l SIWZ.
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